Dergimizin niteligini ve genel dizenlemesini bdyik &l¢cide yansitan
ikinci sayinin ardindan gelen bu sayida da kalite konusunun agirligini
korudugu géridlmektedir. Ayrica, ¢agdas toplum yasaminin is, spor ve
eglence etkinlikleriyle ilgili cesitli giyim gereksinmelerini kargilayan ko-
ruyucu giysilerin kalite konusuna getirdikleri yeni boyutlar da incelen-
mektedir.

Tam ugraslar kalkinmak, daha iyi bir yasam dizeyine erismek igindir.
Teknoloji bu hedefe ulagsmada en 6nemli ve guglt arac olduguna gobre,
acaba kalkinma, teknoloji ve arastirma arasindaki iliskiler nelerdir? DOn-
ya Olkeleri bu konulara nasil yaklasmaktadirlar? Ulkemizdeki durum ne-
dir? Bu konularin ele alindigi bir yaziy: okuyuculfarimizin ilging bulacak-
larini saniyoruz.

Ikinci sayimizin yayinlanmasindaki 6nlenemeyen gecikme daha ¢ok
dizgi sorunlarindan ve gelen yazilarin yazi yayim kosullarimiza uygun ha-
le getirilmesi zorunlugundan kaynaklanmigtir. Dergimizde yayimlanmak
Uzere gbnderilecek yazilardan uyulmasi gereken kurallar ikinci sayimizda
“Tekstil ve Makina Dergisi Yazi Yayim Kosullari” baslig altinda yayim-
lanmig bulunmaktadir. Dizgide kargilasilan birgok sorun, génderilen ya-
Zilarda bu kurallara uyulmasi ile bayidk &éigiide asilacaktir. Tim dikkatle-
re karsin ikinci sayimizda bazi dizgi hatalari olmugtur ve bunlarla ilgili
duzeltmelere bu sayida yer verilmis bulunmaktadir. llerideki sayilarda bu
tdr dazeltmelere gerek kalmayacadini umuyoruz. Diger yandan, dergimiz-
de Ulkemiz tekstil sektbrinin cesitli kesimlerinden yeni imzalari gérmek
istedigimizi de duyurmak isteriz.

Daha iyi bir dergiye, katki ve elestirilerinizle ulasma dilegiyle...

Yayin Kurulu
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Pamuk ipliklerinde stk
rastlanan hatalar ile
iplik diizgiinsiizlugii
arasindaki iliskiler
lizerine bir arastirma

Ayse KARAKOR
Tekstil Y.Mah.
Ege Un.Muh.Fak. Tekstil Miih.BI. IZMIR

Hammaddesi ve tretim ybntemi ne olursa
olsun tiim kesikli lif iplikieri duzgunsazidk, sik
rastlanan hatalar ve seyrek rastlanan hatalar
olmak lzere, ii¢ tip hata icerirler. Sik rastfanan
hatalarin sayisi oldukga ylksek oldugundan
seyrek rastlanan hatalar gibi bobinfeme islemi
sirasinda iplikten ayrilmalan olasi degildir. Iplik
tiretildikten sonra bu tip hatalar igin yapilabile-
cek higbir sey yoktur.

Yapilan literatiir taramalar! ve deneysel g¢altg-
malar, iplik dizginsizligi arttikga ince yer ve
kalan yer sayilarinda da artiglar oldugunu gdés-
termektedir. Dolayistyla iplik ddzgdnsazidgind
azaltacak dnlemlerin iplik hatalari Ozerinde de
etkili olabilecegi sonucuna varilabilir. Nope
hatalarinin bir kism1 hammaddeden kaynaklan-
makta, fakat oldukga biyik bir kismi da iplik
tiretim islemleri sirasinda olugmaktadir. O halde
hammadde secimi ve iplik tretim iglemlerinin
uygun kosullarda yapilmasina dikkat edilerek
iplikteki nope sayisi azaltilabilir.

A STUDY ON THE RELATIONS BETWEEN
FREQUENTLY OCCURRING YARN FAULTS
AND YARN IRREGULARITY IN COTTON YARNS

All spun yarns show three types of faults,
namely yarn irregularity, frequently occuring
yarn faults and seldom occuring yarn faults
whatever their raw malerial and production
techniques may be. It is not possible to separate
the frequently occuring faults from the yarn by a

_clearing process such as that for the seldom

occuring faults, because of a rather high number
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of them. That is to say, having once produced
the yarn there is nothing to be done about these
types of faults.

Studies of the literature and experimental
work show that there are increases in the
number of thick and thin places precautions to
reduce the yarn irregularity can also be effective
on the yarn faults. Some of the nep faults are
due to raw material but, a greater number of
them occur during yarn manufacturing processes.
Thus, the number of neps cap be reduced by a
proper choice of raw material and by carrying
out yarn manufacturing processes under opti-
mum conditions.

1. GIRIS

Kesikli liflerden Uretilen bir ipligin kusursuz
olabilmesi icin higbir yabainct madde igermeme-
si, bokaman iplik boyunca dazgdn dagilmasi,
istenen bOyOklOk ve ddzgdnlokte mukavemete
sahip olmasi, tayldl0ganan istenen dizeyde ve
iniform olmasi ve boyama iglemi sirasinda
boyarmaddeleri diizgn olarak alabilmesi gerekir.

Gunumozde son derece gelismis makinalara
ve modern elektronik ve mekanik test aletlerine
sahip olunmasina ragmen, lif &zelliklerinin degi-
simi ve liflerin iplik Qretimi sirasindaki tesad(fi
hareketleri nedeniyle hatasiz iplik yapmak olasi
degildir. Uretilen iplikte mutlaka degisik tip ve
bayaklukte hatalar ortaya gikmaktadir.

Hammaddesi ve Oretim ydntemi ne olursa
olsun tom kesikli lif iplikleri O¢ tip degigim,
bagka bir deyisle, hata igerirler.

1. Dhzgtnso0zlok: Gekme ve edirme makina-
larinda Gretilen herhangi bir QrGndn birim uzun-
lugunun agirhginin bir bdlimden digerine degis-
tigi bilinmektedir. UrGnan iplik olmasi halinde
bu durum birim uzunluktaki blkimde, capta ve
mukavemette de dedisimlere neden olur. Fakat
tum bunlar ipligi olugturan liflerin dOzensiz
yerlesiminden kaynaklanan birim uzunluktaki
agirhik degisiminin neden oldugu ikincil etkiler-
dir. Iplik kesitindeki lif sayisimin ve lif kesit
alanlarinin degismesi nedeniyle iplikte her za-
man bu tip dedisimler vardir.

2. Sik Rastlanan Hatalar: Bu tip dedisimler
ince yer, kalin yer ve nope olmak (zere (¢ ayri
tip hatay igerirler. Ince ve kalin yer hatalinnin
boylar genellikle stapel uzunlugunun 1,5 kati
kadardir. Ince yerlerde iplik kesit alani, ortalama
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