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Dergimizin nitellQini ve gene1 dUzenIemesin1 bUyUk d l~Ude yansrtan IC.- 

ikinci sayrnrn ardrndan gelen bu sayrda ds kalite konusunun aQrrlrQrnr 
korudusu gdrUlmektedir. Ayrrca, QaQdag toplum yagamrnrn ig, spor ve 
eolence etkinlikleriyle ilgili ~eg i t l i  giyim gereksinmelerini kargrlayan ko- 
ruyucu giysilerin kalite konusuna getirdikleri yeni boyutlar da incelen- 
mektedir. 

Tom usraglar kalkmmak, daha iyi bir yagam dllzeyine erigmek i~ ind i r .  
Teknoloji bu hedefe ulagmada en dnemli ve ~UQIU arac olduQuna gdre, 
acaba kalkmma, teknoloji ve aragtrrms arasrndaki iligkiler nelerdir? Don- 
ya Ulkeleri bu konulara nasrl yaklagmaktadrrlar? ihkemizdeki durum ne- 
dir? Bu konularrn ele a11ndrQ bir yazryr okuyucular~mrzrn i l g l n ~  bulacak- 
larrnr sanryoruz. 

lkinci sayrmrzrn yayrnlanmasrndakl dnlenemeyen gecikme daha ~ o k  
dizgisorunlarrndan ve gelen yazrlann yazr yayrm kogullarrmrza uygun ha- 
le getirilmesi zorunluQundan kaynaklanmrgtrr. Dergimizde yayrmlanmak 
Uzere gdnderilecek yazrlardan uyulmasr gereken kurallar ikinci sayrmrzda 
"Tekstil ve Makina Dergisi Yazr Yayrm Kogullarr" baglrQr altrnda yayrm- 
lanmrg bulunmaktadrr. Dizgide kargrlagrlan b i r ~ok  sorun, gdnderilen ya- 
zrlarda bu kurallara uyulmasr ile b0yUk dI~Ude agrlacaktrr. Turn dikkatle- 
re kargrn ikinci sayrmrzda bazr dizgi hatalarr olmugtur ve bunlarla ilgili 
duzeltmelere bu sayrda yer verilmig bulunmaktadrr. ilerldeki sayrlarda bu 
tor dffzeltmelere gerek kalmayacaQrnr umuyoruz. DiQer yandan, dergimiz- 
de Ulkemiz tekstil sektdrUnUn ~eg i t l i  kesimlerinden yeni imzalarr gdrmek 
istediQimizi de duyurmak isteriz. 

Daha iyi bir dergiye, katkr ve elegtirilerlnizle u la~ma dileQiyle. .. 

Pamuk ipliklerinde s ~ k  
rastlanan hatalar ile 
ipli k diizgiinsiizlii 
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Hammaddesi ve Uretim ytintemi ne olursa 
olsun tom kesikli l i t  iplikleri dffzgffnsffzlak, srk 
rastlanan hatalar ve seyrek rastlanan hatalar 
olmak Uzere, UG tip hata i~er ir ler.  Srk rastlanan 
hatalarrn saylsr o l d u k ~ a  yUksek oldugundan 
seyrek rastlanan hatalar gibi bobinleme iglemi 
srrasrnda iplikten ayrrlmalarr olasr degildir. iplik 
Uretildikten sonra bu tip hatalar i ~ i n  yaprlabile- 
cek hiqbir gey yoktur. 

Yaprlan literatar taramalarr ve deneysel ~a l rg -  
malar, iplik dOzgUnsUzlUgU ar t t rk~a ince yer ve 
kalan yer sayrlarrnda da artrglar oldugunu gBs- 
termektedir. Dolayrs~yla iplik dUzgUnsUzl~gUnU 
azaltacak tinlemlerin iplik hatalarr Ozerinde de 
etkili olabileceQi sonucuna vanlabillr. Nope 
hatalarrnrn bir krsmr hammaddeden kaynaklan- 
makta, fakat o l d u k ~ a  bUyUk bir krsmr da iplik 
Uretim iglemlerl srrasrnda olugmaktadrr. 0 halde 
hammadde s e ~ i m i  ve iplik Uretim iglemlerinin 
uygun kogullarda yap~lmasma dikkat edilerek 
iplikteki nope sayrsr azalt~labilir. 

A STUDY ON THE RELATIONS BETWEEN 
FREQUENTLY OCCURRING YARN FAULTS 
AND YARN IRREGULARITY IN COTTON YARNS 

All spun yarns show three types of faults. 
namely yarn irregularity, frequently occuring 
yarn faults and seldom occuring yarn faults 
whatever their raw material and production 
techniques may be. It is not possible to separate 
the frequently occuring faults from the yarn by a 
clearing process such as that for the seldom 
occuring faults, because of a rather high number 
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of them. That is to say, having once produced 
the yarn there is nothing to be done about these 
types of faults. 

Studies of the literature and experimental 
work show that there are increases in the 
number of thick and thin places precautions to 
reduce the yarn irregularity can also be effective 
on the yarn faults. Some of the nep faults are 
due to raw material but, a greater number of 
them occur during yarn manufacturing processes. 
Thus, the number of neps c a ~ b e  reduced by a 
proper choice of raw material and by carrying 
out yarn manufacturing processes under opti- 
mum conditions. 

1. G l R l S  

Kesikli liflerden Oretilen bir Ipligln kusursuz 
olabilmesi i ~ i n  h i ~ b l r  yabaircl madde i~ermeme- 
s i ,  bOkOmOn iplik boyunca dOzgOn dagllmas~, 
istenen bOyOklOk ve d0zgOnlOkte mukavemete 
sahip o lmas~,  tOylOlOgOnOn istenen dOzeyde ve 
Oniform olmas~ ve boyama igleml slraslnda 
boyarmaddeleri dOzgOn olarak alabilmesl gerekir. 

GOnOmOzde son derece geligmig makinalara 
ve modem elektronik ve mekanik test aletlerine 
sahip olunmasma ragmen, l i f  dzelliklerlnin degi- 
gimi ve liflerin iplik Oretimi slrasmdaki tesadOfi 
hareketleri nedeniyle hatas~z iplik yapmak olasl 

degildir. Uretilen iplikte mutlaka degigik t ip ve 
bOyOkl0kte hatalar ortaya~lkmaktadlr. 

Hammaddesi ve Oretim yOntemi ne olursa 
olsun tom kesikli l i f  ipllkleri OF t ip deglgim, 
bagka blr deyigle, hata i~erlr ler. 

1 .  DOzgOnsOzlOk: Wkme ve egirrne makina- 
larlnda Oretilen herhangi bir OrOnOn birim uzun- 
lugunun ag~r l lg ln~n bir b010mden digerinedegig- 
tigi bilinmektedir. OrOn0n iplik olmasl halinde 
bu durum birim uzunluktaki b0kOmde. Fapta ve 
mukavemette de degigimlere neden olur. Fakat 
tom bunlar ipligi olugturan liflerin dOzensiz 
yerlegiminden kaynaklanan birim uzunluktaki 
a g ~ r l ~ k  degigiminin neden oldugu ikincil etkiler- 
dir. lplik kesitindeki l i f  saylslnln ve l l f  kesit 
alanlarlnm deQI~mesi nedeniyle iplikte her za- 
man bu t ip degigimlervardlr. 

2. Slk Rastlanan Hatalar: Bu t ip degigimler 
ince yer, kalln yer ve nope olmak Ozere OF ayn 
t ip hatay~ i~erir ler. lnce ve kahn yer hatallnnm 
boylar~ genellikle gtapel uzunlugunun 1,5 kat~ 
kadardlr. ince yerlerde iplik kesit alanl, ortalama 
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