minda sékiiliir ve ¢dzelti buharlagtirilarak de-
risiklestirilir. Asetik asitle hafif asitlendirilir ve
az miktar Uniperol AC (BASF) ilave edilerek bunun-
la asetat lifi boyamir Asetat lifinin iyi bir gekilde
boyanmasi bunun metal igeren dispersiyon boyarmad-
desi oldugunu gosterir. 1:2 metal kompleks bu durum-
da asetat lifini boyamaz.

Normal dispersiyon boyarmadesinin tesbiti igin
de 6rnek kumagin boyas: amonyak/eter (1:1)
kangiminda sokiiliir. Buradan elde edilen boyar-
madde eter/metanol (3:1) karigimu ve aym miktarda
su iginde kuvvetle calkalamp birakilir. Faz
ayimminda organik fazin boyanmis olmasi reaktif
gruplu veya normal dispersiyon boyarmaddesi ol-
dugunu gdsterir. Bunlarin birbirinden ayirdedilmesi
ise, tekrar amonyak/etanol (1:1) karisiminda boyar-
madde sokiliir ve gbzelti derigiklestirilir. Bununla
yaklagik 80° C de reaktif boyarmadde ile boyama
kosullarinda seliilloz boyanir. Boyama sonunda
yapilan sabunlu kaynar yikamada kumasin boyasi
timiiyle akip gitmezse yani seliiloz boyanmusg ise bu
reaktif gruplu dispersiyon boyarmaddesidir. Normal
dispersiyon boyarmaddesi ise sabunlama sonunda
boyanin tiimii akar.
4.4, Reaktif ve Asit Boyarmaddeleri

Bu boyarmaddeler 4.2.'de yapilan faz ayirimi
deneyinde su fazimi boyarlar. Bunlarin birbirinden
ayrilmas: ise yine 4.2.'de verilen reaktif gruplu ve
normal dispersiyon boyarmaddelerini birbirinden
ayirma testinde oldugu gibi seliiloz boyarur. Yapilan
bu boyama testinde reaktif boyarmadde seliilozu iyi
bir sekilde boyarken asit boyarmaddesi seliilozu
boyamaz.

5. POLIAKRILNITRIL LIFLERI UZERINDEKI
BOYARMADDELERIN TANINMASI
5.1. 1:1 ve 1:2 Metal Kompleks Boyarmaddeleri
Metal arama ile baglanir. Metal tesbitinin
olumlu sonug vermesi durumunda 1:1 veya 1:2 metal
kompleks boyarmaddeleri olmas sbzkonusudur. Bun-
larin ayinmu ise daha dnce protein lifleri konusunda
(3.1.) anlatildig1 gekilde yapilir.
5.2. Dispersiyon Boyarmaddesi
Metal tesbiti olumsuz giktiginda boyali 6rnek
buz sirkesinde yeterince boyarmadde sokiiliinceye ka-
dar kaynatilir. Sonra 6rnek digan alimip ¢ozelti bu-
harlagtirihr. Boyarmadde bir reaksiyon tiipiine
alinir eter/metanol (3:1) kanigimu ve ayni miktarda
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su ile kuvvetle galkalanir. Faz ayirimunda organik
fazin farkh bir sekilde daha koyu boyanmug olmas:
bunun dispersiyon boyarmaddesi oldugunu gosterir.

Eger bu iglemde su fazi daha koyu boyanmigsa
bu durumda bazik ve asit boyarmaddeleri olma ihti-
mali {izerinde durulur. Daha dnce anlatildigr (2.4.)
gibi boyama testleri yapilir. Sékiilen boya ile asetik
asitli ortamda yeniden akrilik elyaf boyandiginda
lifin iyi bir sekilde boyanmas: bazik boyarmadde,
lif boyanmaz ise asit boyarmaddesi oldugunu goste-
rir.

6. POLYESTER LiFLERI UZERINDEKI
BOYARMADDDELERIN TANINMASI

Bu lifler igin daha ziyade dispersiyon ve bazik
boyarmaddelerin kullanim s6z konusudur.

6.1. Dispersiyon ve Bazik Boyarmadde

Bunun igin yine 4.2. de belirtilen faz ayirim tes-
ti uygulanir. Organik (eter/metanol) fazin boyan-
mast dispersiyon boyarmaddesi oldugunu gosterir.
Ancak burada mamul tizerinde kalms olan carrier
artiklar1 reaksiyonu giiglestirebilir. Bu durumda
boya sokiiliir asetik asitil ¢ozelti iki kisma ayrilir
bir kismu ile pH 5'de akrilik elyaf boyanur.

Diger kisminda biraz Uniperol AC ilavesiyle
asetat elyafi boyanir ve boyama koyuluklan
kargilagtirilir. Béylece dispersiyon ve bazik boyar-
maddeler birbirlerinden ayirdedilirler.

Diger tiirlii, boyal1 érnek amonyakta kay-
natildunda eger boyas1 akmiyorsa bu dispersiyon
boyarmaddesi oldugunu gosterir.

6.2, Kiip Boyarmaddesi

Termozol igleminde tek adimda kiip ve disper-
siyon boyarmaddelerinin karigimiyla galigilabilir.
Bu sekilde yapilmig olan bir boya soguk buz sirkesi
ile islemde akma gostermez. Soguk yapilan bu
islemde boya akmasi olmazsa hemen kaynatilir.
Kiip boyarmaddesi ise kaynar buz sirkesinde akma
gostermez.
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Sentetik lif iiretiminde eriyikten lif gekme islemi
sirasinda kullantlan sogutma havast sistemlerinin
lif kalitesi (gekilebilirlik, uster degeri, dayanim,
kopma uzamasi, ve diizgiin boyanabilme) iizerinde
onemli etkileri olmaktadir.

Bu yazida eriyikten cekilen liflerin hava ile
sogutulmas: teorik ve deneysel verilerin 151 altinda
incelenmekte, uygulamada kullamilan defigik
sistemler acgiklanmaktadir.

AIR QUENCHING SYSTEMS IN MELT SPINNING

Air quenching systems used in melt-spinning for the
production of syntetic fibers have a very strong effect
on fiber quality as drawability, Uster value,
tenacity, elongation at break and uniform dyebility.
In this article, the cooling of melt-spun fibers will be
examined under the light of theoratical and
expherimental data and different systems used in
aplication will be explained.

1. GIRis

Eriyikten lif ¢ekme sirasinda iplik kalitesini
etkileyen birgok etken oldugu bilinmektedir:

- Polimer kalitesi ve kalite diizgiinliigii,

- Optimize edilip sabit tutulan sogutma havasi
degerleri (sicaklik, nem ve basing),

- Uygun segilmis calisma degerleri,
- Sistemin gahgtirma ve bakiminin iyi yapil-
masi,

- Sistemin tasarimi ve imalatinin en son tekno-
lojiye gore yapilmig olmast.
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Bu yazi, kullanilan sogutma havasi sistemleri-
ni tanitmay1 ve bu sistemlerin iplik kalitesini etki-
leme bicimlerini agiklamay1 amaglamaktadir.

2. ERIYIKTEN LiF CEKME HATLARININ YAPISI

Sekil 1. Eriyiktan lif akme hatti: 1 cips bunkeri, 2 ekstruder, 3 dagjiim borusu, 4
dize kafasy, 5 diize pompas! motoru, 6 diize pompast, 7 d0ze bloku, 8 sojutma kabi-
ni, 91if gekme kanalr, 10 sanm 0nitesi, 11 emici, 12 sanm sleman, 13 seskesici.

) Sekil 1, PET lifleri iiretiminde kullanilan eriy-
ikten lif cekme hattinin ana elemanlarnn
gostermektedir. Burada kurutulmus PET yongalan
(cips) "extruder” tarafindan eritilmekte, eriyik,
sicaklift ve basinci sabit tutularak genig yiizeyli
filitrelerden gegirilerek temizlenmekte ve homojen-
legtirilmektedir. Filtreden diize kafasina gelen
eriyik buradan diize pompalar tarafindan diize
bloguna basilmakta ve buradaki diize filtrelerinden
gectikten sonra diize deliklerinden asagiya akmak-
tadir. Akma sirasinda hizi, nem oranmi ve sicakh

ayarlanmig olan sogutma havasi tarafindan sogutu-
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