
mrnda sokiiliir ve ~Bzelti buharlagtmlarak de- 
rigiklegtirilir. Asetik asitle hafif asitlendirilir ve 
az miktar Uniperol AC (BASF) ilave edilerek bunun- 
la asetat lifi boyanrr Asetat lifinin iyi bir gekilde 
boyanmast bunun metal i ~ r e n  dispersiyon boyarmad- 
desi oldugunu gijsterir. 12 metal kompleks bu dumm- 
da asetat lifini boyamaz. 

Normal dispersiyon boyarmadesinin tesbiti i ~ i n  
de  ornek kumagrn boyast amonyak/eter (1:l) 
kanymtnda sokiiliir. Buradan elde edilen boyar- 
madde eter/metanol (31) kangm ve aym miktarda 
su i ~ i n d e  kuvvetle qalkalantp bwakrlrr. Faz 
aylnmmda organik faztn boyanmtg olmast reaktif 
gruplu veya normal dispersiyon boyarmaddesi ol- 
d u e n u  gosterir. Bunlartn birbirinden aylrdedilmesi 
ise, tekrar amonyak/etanol (1:l) kangtmnda boyar- 
madde sokiiliir ve ~ozelti derigiklegtirilir. Bununla 
yaklagtk 80' C de reaktif boyarmadde ile boyama 
kogullartnda seliiloz boyan~r. Boyama sonunda 
yaprlan sabunlu kaynar ylkamada kumag~n boyast 
tiimiiyle aktp gitmezse yani seliiloz boyanrmg ise bu 
reaktif p p l u  dispersiyon boyarmaddesidir. Normal 
dispersiyon boyarmaddesi ise sabunlama sonunda 
boyanrn tiimii akar. 
4.4. Reaktif ve Asit Boyarmaddeleri 

Bu boyarmaddeler 4.2.'de yap~lan faz aylnml 
deneyinde su faztn~ boyarlar. Bunlann birbirinden 
aynlmasr ise yine 4.2.'de verilen reaktif gruplu ve 
normal dispersiyon boyarmaddelerini birbirinden 
aylrma testinde oldu* gibi seliiloz boyamr. Yap~lan 
bu boyama testinde reaktif boyarmadde seliilozu iyi 
bir gekilde boyarken asit boyarmaddesi seliilozu 
boyamaz. 

5. P O L ~ K R ~ L N ~ T ~ L  L&LE& UZERINDEK~ 
BOYARMADDELERiN TANINMASI 
5.1.1:l ve 12 Metal Kompleks Boyarmaddeleri 

Metal arama ile baglan~r. Metal tesbitinin 
olumlu sonuc vermesi dummunda 1:l veya 1:2 metal 
kompleks boyarmaddeleri olmas~ sijzkonusudur. Bun- 
lann aylnm ise daha once protein lifleri konusunda 
(3.1.) anlahld~& gekilde yapdtr. 
5.2. Dispersiyon Boyarmaddesi 

Metal tesbiti olumsuz gkh&nda boyalt Brnek 
buz sirkesinde yeterince boyarmadde sijkiiliinceye ka- 
dar kaynahltr. Sonra omek dqan ahmp @zelti bu- 
harlagt~rrl~r. Boyarmadde bir reaksiyon tiipiine 
alrn~r eter/metanol (31) kanpm ve aynt miktarda 

su ile kuvvetle ~alkalantr. Faz aylnmnda organik 
fazm farklt bir gekilde daha koyu b o y a m g  olmast 
bunun dispersiyon boyannaddesi oldugunu gosterir. 

Eger bu i~lemde su faz~ daha koyu boy- 
bu durumda bazik ve asit boyarmaddeleri olma ihti- 
mali iizerinde dumlur. Daha once anlahldt@ (2.4.) 
gibi boyama testleri yap~ltr. Sokiilen boya ile asetik 
asitli ortamda yeniden akrilik elyaf boyandtgnda 
lifin iyi bir gekilde boyanmast bazik boyarmadde, 
lif boyanmaz ise asit boyarmaddesi oldugunu goste- 
rir. 

6. POLYESTER LhLERi u Z E R ~ J D E ~  
BOYARMADDDELERbJ TANLNMASI 

Bu lifler iqin daha ziyade dispersiyon ve bazik 
boyarmaddelerin kullamm sBz konusudur. 

6.1. Dispersiyon ve Bazik Boyarmadde 
Bunun iqin yine 4.2. de belirtilen faz aylnm tes- 

ti uygulan~r. Organik (eter/metanol) fazm boyan- 
mast dispersiyon boyarmaddesi oldugunu gosterir. 
Ancak burada mamul iizerinde kalmg olan carrier 
art~klarr reaksiyonu gii~legtirebilir. Bu durumda 
boya sijkiiliir asetik asitil qozelti iki k~sma ayrlltr 
bir k ~ s m  ile pH 5'de akrilik elyaf boyamr. 

Diger lasmnda biraz Uniperol AC ilavesiyle 
asetat elyaft boyantr ve boyama koyuluklart 
kargrlagttnhr. Boylece dispersiyon ve bazik boyar- 
maddeler birbirlerinden aylrdedilirler. 

Diger tiirlii, boyah amek amonyakta kay- 
nahldnnda eger boyast akm~yorsa bu dispersiyon 
boyarmaddesi oldu&nu gijsterir. 

62. Kiip Boyarmaddesi 
Termozol igleminde tek ad~mda kiip ve disper- 

siyon boyarmaddelerinin kartgtm~yla qahg~labilir. 
Bu gekilde yaptlmg olan bu  boya soguk buz sirkesi 
ile iglemde akma gostermez. Soguk yaprlan bu 
iglemde boya akmas~ olmazsa hemen kaynat~l~r. 
Kiip boyarmaddesi ise kaynar buz sirkesinde akma 
gostermez. 
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Havasi Sistemleri 
Rag~p PEKDIKER 

Kimya Y.Miih. 
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Sentetik lif iiretiminde eriyikten lif ~ e k m e  elemi 
s~rastnda kullantlan sogutma hawasz sistemlerinin 
lif kalitesi (~ekilebilirlik, uster degeri, dayanrm, 
kopma uzamast, we diizgiin boyanabilme) iizerinde 
tinemli etkileri olmaktadrr. 
Bu yaztda eriyikten ~eki len liflerin hava ile 
sogutulmasr teorik ve deneysel verilerin 1511 altmda 
incelenmekte, uygulamada kullanrlan de&ik 
sistemler apklanmaktadtr. 

AIR QUENCHEVC SYSTEMS IN MELT SPIMVING 
Air quenching systems used in melt-spinning for the 
production of syntetic fibers hawe a very strong effect 
on fiber quality as drawability, Uster value, 
tenacity, elongation at break and uniform dyebility. 
In this article, the cooling of melt-spun fibers will be 
examined under the light of theoratical and 
expherimental data and different systems used in 
aplication will be explained. 

1. GiRQ 
Eriyikten lif cekme s~rasrnda iplik kalitesini 

etkileyen birqok etken oldugu bilinmektedir: 
- Polimer kalitesi ve kalite diizgiinlii& 
- Optimize edilip sabit tutulan sogutma havast 

degerleri (stcakhk, nem ve basmd, 

- Uygun sqilmig ~ a l ~ y n a  degerleri, 
- Sistemin qalqt~rma ve balamln~n iyi yaprl- 

mas, 
- Sistemin tasanmr ve imalahnln en son tekno- 

lojiye @re yapdm19 olmast. 

TEKSTIL VE MAKINA M1;2 SAW 8 NISAN 1988 

Bu yazl, kullarulan sogutma havast sistemleri- 
N tamtmayl ve bu sistemlerin iplik kalitesini etki- 
leme biemlerini aqklamayl amaqlamaktadrr. 

$&I/ 1. E6yiMen lidgohe hall): I c i p  bunkori, 2 eletruder, 3 dagm bmusu. 4 
dUre kfasl, 5 dOze pampas1 motoru, 6 dlhe pampasl, 7dOze Molar. 8 sogutmaW 
ni.9l idphehdt,10~m Onilesi H emci 12ssnmelman1.13saskesid 

Sekil 1, PET lifleri iiretiminde kullamlan eriy- 
ikten lif qekme hattrntn ana e lemanlar~n~ 
gastermektedir. Burada kurutulmug PET yongalan 
kips) "extruder" taraf~ndan eritilmekte, eriyik, 
srcaklr& ve basma sabit tutularak genig yiizeyli 
filitrelerden gecjrilerek temizlenmekte ve homojen- 
legtirilmektedir. Filtreden diize kafaslna gelen 
eriyik buradan diize pompalan taraf~ndan diize 
bloguna bas~lmakta ve buradaki diize filtrelerinden 
geqtikten sonra diize deliklerinden agagya akmak- 
tadtr. Akma strastnda htzt, nem oranr ve ssakl~& 
ayarlanm~g olan sogutma havas~ tarahndan sogutu- 




