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Tekstil mamiillerinde beyazhk konusu cok onemli
olmasina karsin gerektigi gibi Gnem verilmemekte-
dir. Renklendirilecek veya baskist yapilacak tiim
iiretim malzemelerinde ilk olarak temel malzemenin
miikemmel bir beyazliga sahip olmas: istenir. Beyaz
olarak iiretilecek mamullerde bu cok daha &nem-
lidir. Cegitli renk Glgme aletlerine bilgisayarin da
eklenmesi ile seri ve kesin sonuclar altnabilmek-
tedir.

MEASUREMENT OF WHITENESS OF TEXTILE
PRODUCTS

Although whiteness of textile products is wvery
important, it is not taken as important as necessary.
To achieve the full range of colors available from
the dyes applied in color printing, the base fabric
must have excellent whiteness. This is more
important in the production of white materials. Easy
and certain conclusions can be given by adding a
computer to the colorimeters.

1. BEYAZLIK TANIMI VE TEKSTIL
MAMULLERINDEKI ONEMIi

Fiziksel anlamda beyaz yiizey, spektrumun
gOriiniir bolgesinde kuvvetli olarak 1511 yansitan (%
50'den daha fazla) bir yiizeydir. Ornegin, aynalarin
da spektrumun goriiniir bolgesindeki yansitmalan
yiiksektir, ancak tek ydnde yansittiklarindan beyaz
sayllmazlar. Beyaz yiizeyin aynalardan fark: 118
biitiin yonlerde yayilarak yansitilmasidir. Bu farkin
nedeni de beyaz materyallerin diigiik absorbsiyon
katsayilarina karsilik, yiiksek dagihm katsayilan
olmasidir. Spektrumun goriiniir bélgesindeki yiiksek
reflektanslarindan dolay: da, beyaz materyallerin
X, Y, Z tristimulus degerleri de yiiksektir.
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2. BEYAZLIK DERECESI OLCUM YONTEMLERI,
OLCUM SKALALARI

2.1. Beyazlik Olgiimii

Tekstil materyallerinin beyazhig:r kalite
agisindan, beyazlatmay: kontrol agisindan ve
goriiniir beyazhg tesbit etmek icin Slgiiliir.

Herhangi bir renkte oldugu gibi, beyazi
tamimlamak igin de ii¢ sayiya gereksinme vardir.
Bunlar CIE renk koordinat sistemi Y, x ve y dir.
Hunter L, a, b sistemi de kullanulabilir.

Beyazlik, herhangi bir objenin beyaz olarak
kabul edilmesidir. Genellikle gbzlemciler tiiketici-
lerin tercihine gore hareket ederler. Goriiniir bol-
gedeki ortalama yansima, beyazligin 6lgiisii olarak
yorumlanir. Mavi boyamin katilmasi ortalama
yansimayi diigiiriir, ancak beyazlig1 arttirir.

Beyaz materyalleri tamimlamada dért degisik
Olgiim skalas1 kullanilabilir.

2.2, Aydinlatma Reflektans:1 Y veya Parlaklik
L(Y=Ra=G)

Aydinlatma-yansima faktorii olgiiliir. Beyaz
materyallerin agartmadan onceki optik kalitesinin
Olgiimiinde, aydinlatma sistemlerinde kullanilan
reflektdrlerin etkinliginin belirlenmesinde ve tekstil
materyalinde uzaklagtinilan bir miktarinin testinde
kullanilir.

2.3, Mavi Yansima ( Z (%) = B)

Agartmay1 takiben, agartilmig beyaz mamiil-
lerin optik kalitesinin Slgiimiinde kullanihr.

2.4, Sarilik indeksi (YI)

Goriiniir olarak, mavi spektrumdaki absorbe
olay1 sar1 renk etkisine neden olur. Sari renk derece-
lendirmesi degigik formiillerle hesaplanir. En yay-
gin olan1 1942 de Hunter tarafindan kullarulandir.

YI = 100 (A-B)/Gouererereeenrreceerrereversessseessssesssesnens (1)
Diger formiiller;
4 EmY o W I (Mac Adam 1934) ........... 2)

YI C 429 =100 (A-B)/G (ASTM D 1925, Hunter 1942)
=100(1.28X - .06 Z)/Y
= Y08 U0 - 20  Viseonmnssmmsnss (3)
YI CDML = by, = 7.0 (G-B)/NG = 7.0 (Y-Z %) /NY
(Hunter, 1958) ...cccvieeiecrereerrrnnvanansenenes
YI diff G-B= Y-0.847 Z (Hunter, 1960) .....cccovrrenne. (5)
YI =100 (G-B)/G = 100 (Y-Z %) /Y ASTM E-313.....(6)

2.5. Beyazlik Indeksi (WI)

Beyazlik indeksi beyaz iiriinlerde kullanilir.
Beyazlik ilk zamanlarda gorinir bélgedeki
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