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In den letzten Jahren wurde die Ringspinnmaschine
immer wieder totgesagt. Sie schien gegeniiber den mit
viel Euphorie propagierten neuen Spinnverfahren
keine Ueberlebenschancen zu haben. Die Abldsung
war beschlossene Sache, lediglich das Tempo nicht
eindeutig festleghar.

Dies alles trug dazu bei, dass viele Spinnerein nicht
mehr wagten, in Ringspinnmaschinen zu investieren.
Einige Maschinenhersteller gaben die Produktion
von Ringspinnmaschinen auf.

Und heute? Wo stehen wir? Wieweit wurde, wie
weit wird das Ringspinnen noch verdringt? Kinnte
der Verdringungswettbewerb eventuell bereits ab-
geschlossen und die RSM wieder auf dem Vormarsch
sein?

Im Referat sollen diese Fragen beantwortet werden.
Das Referat zeigt die sehr auffillige Leistungsstei-
gerung der Ringspinnmaschine in den lefzten paar
wenigen Jahren auf und beschiftigt sich mit den Fak-
toren, die dazu gefiithrt haben. Eingegangen wird
auch auf die Problembereiche Energie, Automation,
Prozessdatenerfassung usw.

Ziel des Referates ist es, den derzeitigen Stand der
Entwicklung aufzuzeigen und ein klein wenig in die
Zukunft zu schauen.

1. EINLEITUNG

Die Ringspinnmaschine ist heute genau 160 Jah-
re alt. Inzwischen ist es gelungen, eine Vielzahl
neuer Verfahren zur Erzeugung von Garnen zu en-
twickeln. Diese neuen Verfahren haben, wie ein Ver-
gleich zum Rotorspinnen zeigt, wesentlich héhere
Leistungsvermdgen als die Ringspinnmaschine - die
anderen noch mehr als das Rotorspinnen. Jedem lo-
gisch denkenden Menschen dréngt sich hier sofort die
Frage auf, wozu dann noch das Ringspinnen? Sollte
man nicht anfangen, sie durch andere Verfahren zu
ersetzen. Werden denn liiberhaupt noch Ringspinn-
maschinen verkauft.

Ich kann Thnen versichern: sehr gut. Letztes
Jahr wurden weltweit 2,6 Mio. Spindeln verkauft.
Rieter setzte in den letzten 3 Jahren stindig mehr
Ringspinnmaschinen ab, denn entgegen allen Progno-
sen, die die Ringspinnmaschine bereits vor Jahren
totgesagt hatten, behilt die Ringspinnmaschine
auch in Zukunft jhren Marktanteil bei. (Abb. 1)
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Sekil 1. 1§lerin yénelimi

Nach einer Phase der allgemeinen Verunsiche-
rung, in der viele Ringspinnmaschinenhersteller die
Fertigung solcher Maschinen aufgaben und nur die
besten Hersteller iiberleben konnten, hat man sich
wieder darauf besonnen, dass die Ringspinnmaschine
nicht nur Nachteile, sondern auch beachtliche
Vorteile hat:

— oft héhere Wirtschaftlichkeit im mittelfeinen
bis feinen Garnnummernbereich

— universell einsetzbar, d.h. breites Anwendungs-
spektrum

— mengen - und dispositionsflexibel
— unproblematisch

— liefert ein Garn mit optimalen Eigenschaften,
wie ein Vergleich z.B der Garnfestigkeit belegen
mag. (Abb. 2)

Speziell fiir qualitativ hochstehende und feine
Garne gibt es bis auf weiteres keine Alternative zum
Ringspinnen.

Um allerdings gegeniiber der Konkurrenz der
neuen Spinnverfahren bestehen zu kénnen, musste und
muss weiterhin das Leistungsvermdgen der Ring-
spinnmaschine betrédchtlich gesteigert werden. Mit
welchen Verbesserungen aber ist dies zu erreichen?
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Ring iplik makinas: hakkinda gectigimiz yillarda
daima "artik 6ldd!" denildi. Birgok kimse yeni iplik
metodlart karsisinda o kadar propaganda yapt ki,
ring iplikciliginin bunlar karsisinda gans: olmadi
sekli belirdi.

Bu da, bircok iplik tireticisinin ring iplik makinalar:
konusunda yatirimu géze alamamalarina yol agh.
Makina iireticilerinden bazilart ise bu yizden ring
iplik makinas: tiretimine son verdiler.

Ve bugiin, bugiin ne duwrumdayiz? Ne kadar ring iplik
makinas: saf disi kalmgtir? Bu daha da siirecek
midir? Saf dis1 birakma yéniindeki ¢abalar son bula-
cak wve ring iplik makinas: tekrar ilerlemeye
baglayacak nudir?

Bu konugmada yukaridaki sorular cevaplandi-
rilmigtir. Gegti§imiz son wyillar icinde ring iplik
makinalarimin gize batan verim artisina neden olan
cesitli etkenlerde konusmada yer almaktadir. Enerji,
otomasyon, proses bilgi kaydir konularina da
dedinilmistir.

Bu konusma, bugtine kadar olagelen gelismeleri
gdsterebilmek ve az da olsa gelecege bir bakis
amaciyla  hazirlanmigtir.,

1. GIRiS

Ringiplik makinalar1 bugiin tam 160
yagindadir. Bu gecen siire iginde iplik iiretiminde
bircok yeni metod gelistirilmigtir. Bu yeni metodlar-
dan Open End iplikgiligi ring iplikgilifine kiyasla,
d*Serleri de open end iplikgiligine kiyasla daha
yiiksek iiretim kapasitesine sahiptirler. Her makul
diisiinen insanin aklina burada hemen gu soru gelmek-
tedir, oyleyse neden hala ring iplikciligi? Ring
iplikgiliginin yerine bu yeni metodlarin gelmesi
gerekmez miydi? Acaba héila ringiplik makinas:
satiliyor mu?
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Size kesinlikle sdyleyebilirim ki,- ¢ok iyi
satiliyor. Gegtigimiz yil biitiin diinya gapinda 2,6
milyon ig satilmigtir. Daha 6nceki yillarda yapilan
tahminlerde ring iplikgiligi sisteminin ¢oktan dlmiis
olmasi gerekmesine ragmen, Rieter'in son ii¢ yildaki
iplik makinas1 satiglarindaki devamh artisi, iplik
makinalarinin gelecekte de bu pazarda kendine
diisen pay1 koruyacagim gostermektedir (Sekil 1).

Genel olarak kararsizlik doneminden sonra,
birgok ringiplik makinas1 iireticisinin iiretimlerine
son verdigi, ve sadece en iyi iireticilerin yasaya-
bildigi, ring iplik makinalarinin yalniz dezavantaj-
larinin degil, bununla beraber gdzle goriilen énemli
avantajlarinin da oldugu tekrar hatirlanmgtir:

— Orta ve ince numara iplik iiretiminde,

yiiksek ekonomik degerliligi,

~ Universalligi, yani genig iiretim programu

imkam

- Qesitli iplik tipleri imkan saglayabilmesi,

igletmelerdeki adedinin fazla olmasi.

- Problemsiz olmasi.

- lIstenen 6zelliklerde iplik iiretebilmesi,
ornekteki iplik mukavemeti karsilaghrma-
sinda goriildiigii gibi (Sekil 2).
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Sekil 2. Yeni iplik egirme proseslerinde iplik mukaveme-
ti kargilagtirmasi % olarak (30 tex. Ne 20)

Ozellikle yiiksek kaliteli ve ince iplikler igin .

su anda ring iplikciligine alternatif bulunamamustir.

Yeni iplikgilik metodlar1 uygulayanlara kars:

durabilmek igin, ringiplik makinasinin iiretim
giicliniin artinnllmas: gerekir ve bu ileride de gereke-
cektir. Iplik makinasini daha miikemmel hale getir-
mek igin neler yapilabilir?
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