Tekstil iiriinlerinin hammaddesi olan lifler cok eski ¢aglardan beri bilinmekte ve
kullanilmaktadir. Ancak tekstil endiistrisinin XVII.  yliznlda makinalagmaya
baglamasiyla mzlanan iiretim islemleri bir yandan iiretilen iiriinlerin kalitesini
yiikseltirken, diger yandan da tekstil liflerinin incelik, uzunluk, mukavemet, esneklik
gibi dzelliklerinin Onemini artirmghir. Bu Onemin yol acti§r ilgi, liflerin daha
yakindan incelenmeleri, doZal liflerin ionemli ozelliklerinin geligtirilmesi gibi
calismalar: baglatmug, tekstil iiriinlerine olan talebin artmasi ve hammadde
maliyetlerinin yiikselmesi bu yiiznhn baglarinda yapma liflerin oriaya cikmasin
zorlayan etkenler olmugtur.

Basta yiiniin kimyasal yapisimin ¢ozilmlenmesi olmak iizere, seliilozik liflerin ve
yiiniin kristal yapisimin aydinlatilarak, lifleri ve diger birgok canli maddeyi olugturan
molekiil zincirlerinin gerce§e uygun maddelerinin yapilmast caligmalart 1950°li
yillarda iz kazanmig, biri kdgit kromatografisi dieri DNA molekiiliiniin fiziksel
yapistmin - goziimlenmesiyle doruga ulagan X-isin analiz teknigi gibi Ingiliz ve
Amerikali bilim adamlarina Nobel odiilleri kazandiran buluglar lif biliminin onemli
doniim noktalart olmugtur. Bugiin istenen Ozellikte lifler yapmak icin yeni polimer ve
kopolimerlerin geligtirilmesi, polimer zincirlerinin wygun bicimde diizenlenmesi,
liflerin kesitlerinin bigimlendirilmesi, lif yapist iginde gozenekler, bogluklar
olusturulmas:, life kiorim verilmesi gibi bircok teknikler "lif miihendisligi" olarak
adlandirilan bir bilim dalmi yaratmis, doZal liflere benzer yapma lif iiretme ideali
gerceklesme agsamasina girmistir.

Siphesiz tekstil teknolojilerini yonlendiren ve cegitlendiren ana faktor [if
dzellikleridir. Tekstil islemlerinin bagarili bicimde uygulanmas: da lif ozelliklerinin
tyi bilinip, iyi deerlendirilmesine baghdir. Sentetik liflerde kristallik oram ve
onemli mekanik ozelliklerin bununla ilgili deisimleri gerek teorik, gerekse uygulama
agisindan incelemeye deer bir konudur. Diger yandan, pamuk gibi dogal kesikli
liflerin hem belli bagh ozelliklerinin hem de bunlann aym: hammadde iginde dagilg
bigimlerinin incelenmesi iplik ilretimi agamasinda cegitli makina ayarlarina yin
vermesi agisindan biiyiik tnem tagimaktadir. Bu sayimizda bu iki konu ile ilgili birer
yaz: yer almaktadir.

Iyi bir ipligin iyi bir kumas iiretmeyi bilyiik olcide gilvenceye aldif, kumasg
hatalarimin biiyiik boliimiiniin iplikten kaynaklandir cok iyi bilinir. Ancak ipligin
kumaga doniistiiriilmesi de biiyiik ozen gosterilmesi gereken bir islem oldugu kadar, bize
kendine 6zgii cegitli problemler de sunmaktadir. Bu problemlerin baginda iiretim
maliyetini diigiirmek igin hichir simirla yetinmeyen iiretim hizimn yiikseltilmesi
gelmektedir. Gerek Ormede, gerekse dokumada biiyiik hizlara uldlmistir. Ancak
dokumada hild orme teknifinin saladifr hizlarla kargilagtirma yapma aliskanlig:
biryana itilmis degildir. Bu nedenle dokuma tekniginin geistirilmesi caligmalart
siirdiiriilmekte, "Acaba c¢ok fazli dokuma bir ¢iziim olabilir mi?" sorusu
tartigilmaktadir. Bu sayida dairesel ¢ok fazli tezgaln sundugu olanaklart aragtiran
bir yazup da bulacaksimz.

Tekstil teknolojisi mzla gelismektedir. Bu gelisme yeni iiriinler, yeni makinalar,
yeni sistemler iiretmektedir. Bunlara yol agan asil gelisme ise insamn bilgisinde,
yaklagnminda, degisen ve gelisen diigtinme bigimindedir.
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Bugiine kadar en geligmis iplik makinalanim bile
dedisen iplik ozelliklerine gore otomatik olarak
ayarlamak milmkiin olamamigtir. Diizgin iplik
yapabilmek icin lif boyundaki dogal degisimleri ve
iiretim islemleri sirasinda ortaya cikan degisimleri
kontrol altinda tutmak gerekir. Bu arastirmada
klasik uzunluk olgiim yontemlerine gore cok daha
hizli sonug veren Fibrograf aletinin harman yapim
ile tarak ve cer makinalanmn optimum ayarlarinin
yapilmasinda kullantlma olanaklarimin  aragtinl-
mas:t  ve getirecegi yararlarin tartigilmast
amaglanmigtir,

POSSIBILITIES OF USING THE FIBROGRAPH
DATA IN COTTON SPINNING FOR THE
PREPARATION OF LENGHT AND FOR THE
OPTIMUM SETTING OF CARDS AND DRAW
FRAMES -

1t has never been possible to set even the most
developed machines automatically according to
variying fiber properties. It is required to keep under
control the naturel variations occurring during the
production processes in order to manufacture an even
yarn. It has been the purpose of this research to
investigate the possibility of using the Fibrograph,
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which gives rapid results as compared to classical
fiber length measurement methods, in the optimum
setting of carding and drawing machines as well as in
blend preparations, and to discuss the advantages to
be gained.

1. GIRiS

Uzunluk, tekstil liflerinin kullanim alanim
belirleyici temel fiziksel &zelliklerden biridir. Lif
uzunlugu sadece satin alma iglemleri sirasinda fiyat
belirleyici bir unsur olarak kullanmilmakla kal-
maylp, harmanlama ve makina ayarlaninda da
dikkate ahnmak zorundadir.

Son yillarda iplik makinalarinda pek ¢ok tek-
nolojik gelisme gerceklestirilmesine ragmen, hig bir
iplik makinasin1 degigen lif uzunluklarina gore
otomatik olarak ayarlamak olas1 degildir. Makina
ayarlarimi kullanilan hammaddeye uygun hale
getirmenin en iyi yolu uygun lif karigimlan yaparak
ekartman ayarlarm sik sik degigtirmekten veya uy-
gun olmayan ekartman ayarlarimn kullamlmasmin
getirecegi sorunlardan kaginmaktir.

Ayrica iplik iiretimi sirasinda tarama ve gekim
asamalarinda kisa liflerin uzaklagtirilmasi, lif
kirilmalarn vb. gibi nedenlerle ortalama lif boyunda
degisimler olmaktadir. Hammaddeden maksimum
Olglide yararlamilmast ve diizgiin bir iplik yapila-
bilmesi ancak bu uzunluk degisimlerinin zamaninda
tesbit edilerek makina ayarlannin uygun hale geti-
rilmesi durumunda olasidir.

Yukarida belirtilen nedenlerle &zellikle
uzunlugu genis sinurlar icinde de§isim gdsteren pamuk
lifleri ile calisan isletmelerde uzunluk dlgiimlerinin
cok kisa zamanda ve yeterli dogrulukta sonuclan-
dirlabilmesi gerekmektedir. Giiniimiizde pamuk lif-
lerinin uzunluklarmmn 8lgiimiinde yaygin olarak kul-
lamilmaya baglanan “Fibrograf" cihazinda para-
lellestirilmis liflerden olugan Grneklerin uzunlugu
optik olarak &lgiilmektedir. Fibrograf demet halin-
deki pamuk liflerinde uzunluk ve uzunluk degisimine
iligkin degerleri ¢ok kisa bir zamanda "digital”
olarak verebilmekte, bu nedenle de makina ayar
parametrelerinin klasik ydntemlere gore ¢ok daha
hizli ve dogru bigimde saptanabilmesine olanak
tanimaktadir.

Yapilan godzlemler iilkemizde fibrograftan
genellikle hammaddenin lif uzunlugunu belirlemek
amaciyla yararlanildigimi goéstermektedir. Bu
aragtirmada fibrografin hammaddenin lif uzun-
lugunu belirlemenin yam sira optimum harman ya-
pimu ile tarak ve gekme makinalarimin ekartman
ayarlarinin yapilmasinda kullamlma olanaklarinin
‘arastirilmasi amacglanmugtir.



