
Tekstil iiriinlerinin hammaddesi olan lifler qok eski qaglardan beri bilinmekte ve 
kullantlmaktadzr. Ancak tekstil endiistrisinin XVII.  yiizyllda makinalagmaya 
baglamastyla hrzlanan iiretim iglemleri bir yandan iiretilen iiriinlerin kalitesini 
yiikseltirken, diger yandan da tekstil liflerinin incelik, uzunluk, mukavemet, esneklik 
gibi irzelliklerinin onemini arttrmtgttr. Bu onemin yo1 act@ ilgi, liflerin daha 
yaktndan incelenmeleri, dogal liflerin b'nemli 6zelliklerinin geligtirilmesi gibi 
qaltgmalar1 baglatmtg, tekstil iiriinlerine olan talebin artmasr ve hammadde 
maliyetlerinin yiikselmesi bu yiizytltn baglartnda yapma liflerin ortaya crkmaslnr 
zorlayan etkenler olmugtur. 

Bagta yiiniin kimyasal yaptstnzn qoziimlenmesi olmak iizere, seliilozik liflerin ve 
yiiniin kristal yaptsrnm aydznlattlarak, lifleri ve diger biqok canll maddeyi olupturan 
molekiil zincirlerinin gerqege uygun maddelerinin yaptlmas~ caltgmalart 1950'li 
yzllarda htz kazanmtg, biri kd@t kromatografisi digeri DNA molekiiliiniin jiziksel 
yapzstntn ~oziimlenmesiyle doruga ula$an X-tgzn analiz teknigi gibi fngiliz ve 
Amerikalt bilim adamlartna Nobel odiilleri kazandtran buluglar lif biliminin onemli 
doniim noktalart olmugtur. Bugiin istenen azellikte lifler yapmak iqin yeni polimer ve 
kopolimerlerin geligtirilmesi, polimer zincirlerinin uygun biqimde diizenlenmesi, 
liflerin kesitlerinin bicimlendirilmesi, lif yaptsl icinde gozenekler, bo,duklar 
olugtumlmast, life ktvrtm verilmesi gibi bircok teknikler "lif  miihendisligi" olarak 
adlandtrtlan bir bilim daltnt yaratmtg, dogal liflere benzer yapma lif iiretme ideali 
gerqeklegme a,wmasrna girmigtir. 

Siiphesiz tekstil teknolojilerini yilnlendiren ve geitlendiren ana faktd'r lif 
ozellikleridir. Tekstil iglemlerinin bagartlt bicimde uygulanmasl da lif iizelliklerinin 
iyi bilinip, iyi degerlendirilmesine bagltdtr. Sentetik liflerde kristallik orant ve 
onemli mekanik ozelliklerin bununla ilgili degigimleri gerek teorik, gerekse uygulama 
aqtstndan incelemeye deger bir konudur. Diger yandan, pamuk gibi do@l kesikli 
liflerin hem belli bag11 irzelliklerinin hem de bunlartn aynt hammadde iqinde dagrltg 
bi~imlerinin incelenmesi iplik iiretimi a~amastnda qegitli makina ayarlarzna yon 
vermesi actstndan biiyiik onem ta$mmaktadtr. Bu saytmtzda bu iki konu ile ilgili birer 
yazt yer nlmaktadrr. 

fyi  bir ipligin iyi bir kumag iiretmyi biiyiik Olqiide giivencye aldtH.1, kumag 
hatalartntn biiyiik boliimiiniin iplikten kaynaklandt@ qok iyi bilinir. Ancak ipligin 
kumaga doniigtiiriilmesi de biiyiik ozen gosterilmesi gereken bir i$lm oldugu kadar, bize 
kendine iizgii qegitli problemler de sunmaktadtr. Bu problemlerin bagtnda iiretim 
maliyetini diigiirmek iqin hiqbir stntrln yetinmyen iiretim hzztntn yiikseltilmesi 
gelmektedir. Gerek ormede, gerekse dokumada biiyiik htzlara ul$tlmtgttr. Ancak 
dokumada hdld drme tekniginin saglad@ htzlarla kargtlagttrma yapma ahgkanltgt 
biyana itilmig degildir. Bu nedenle dokuma tekniginin gei$tirilmesi ~altgmalarr 
siirdiiriilmekte, "Acaba qok fazll dokuma bir qaziim olabilir mi?" sorusu 
tarttgdmaktadtr. Bu saytda dairesel cok fazlt tezgahtn sundugu olanaklan ara~ttran 
bir yaztyt da bulacaksrntz. 

Tekstil teknolojisi htzla geligmektedir. Bu geligme yeni iiriinler, yeni makinalar, 
yeni sistemler iiretmektedir. Bunlara yo1 aqan astl geligme ise insantn bilgisinde, 
yaklagtmtnda, degi$en ve geligen diigiinme biqimindedir. 
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Bugiine kadar en geligmig iplik makinalarrnt bile 
degi~en iplik ozelliklerine gore otomatik olarak 
flyarlamak miimkiin olamamtgttr. Diizgiin iplik 
yapabilmek i ~ i n  lif boyundaki dogal degigimleri ve 
iiretim i~lemleri slrastnda ortaya gkan degigimleri 
kontrol altrnda tutmak gerekir. Bu aragttrmada 
klasik uzunluk olqiim yontemlerine gore ~ o k  daha 
hlzlr sonuC veren Fibrograf aletinin harman yaptmt 
ile tarak ve cer makinalanntn optimum ayarlartntn 
yaprlmasinda kullantlma olanaklartnm aragtrrtl- 
mast ' ve getirecegi yararlarln tartlgtlmast 
nnta~lanmtgttr. 

POSSIBILITIES OF USING THE FIBROGRAPH 
DATA IN COTTON SPINNING FOR THE 
PREPARATION OF LENGHT AND FOR THE 
OPTIMUM SETTING OF CARDS AND DRAW 
FRAMES 
It has never been possible to set even the most 
developed machines automatically according to  
variying fiber properties. It is required to keep under 
control the nature1 variations occurring during the 
production processes in order to manufacture an even 
yarn. It has been the purpose of this research to 
investigate the possibility of using the Fibrogmph, 
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which gives rapid results as compared to classical 
fiber length measurement methods, in  the optimum 
setting of carding and drawing machines as well as in 
blend preparations, and to discuss the advantages to 
be gained. 

Uzunluk ,  tekstil liflerinin kullanlm alanlnl 
belirleyici temel fiziksel ozelliklerden biridir. Lif 
uzunlugu sadece satln alma iglemleri s~raslnda fiyat 
belirleyici bir unsur olarak kullan~lmakla kal- 
maylp, harmanlama v e  makina ayarlarlnda da 
dikkate ahnmak zorundadlr. 

Son ylllarda iplik makinalarlnda pek cok tek- 
nolojik geligme gerceklegtirilmesine ragnen, hie bir 
iplik makinaslnl degigen l i f  uzunluklarlna gore 
otomatik olarak ayarlamak olasl degildir. Makina 
ayarlarm kullanllan hammaddeye uygun  hale 
getirmenin en  iyi yolu uygun lif kanglmlan yaparak 
ekartman ayarlannl slk slk deggtirmekten veya uy- 
gun olmayan ekartman ayarlarlnln kullan~lmaslnln 
getireceB sorunlardan kacmnmaktlr. 

Ayrlca iplik uretimi slraslnda tarama v e  cekim 
agamalarlnda klsa liflerin uzaklagtlrllmas~, l i f  
k~n lmalar~  vb. gibi nedenlerle ortalama lif boyunda 
degisimler olmaktadlr. Hammaddeden maksimum 
olqude yararlanllmas~ v e  duzgun bir iplik yap~la- 
bilmesi ancak b u  uzunluk deggimlerinin zamanlnda 
tesbit edilerek makina ayarlarln~n uygun hale geti- 
rilmesi durumunda olasld~r. 

Yukarlda belirtilen nedenlerle ozellikle 
uzunlu* genig smrlar icinde deBgirn giisteren pamuk 
lifleri ile callgan igletmelerde uzunluk ol~umlerinin 
cok k ~ s a  zamanda v e  yeterli dogulukta  sonuclan- 
dmlabilmesi gerekmektedir. Giinumuzde pamuk lif- 
lerinin uzunluklarlnln olcumunde yaygm olarak kul- 
lanllmaya baglanan "Fibrograf" cihazlnda para- 
lellegtirilmig liflerden olugan orneklerin uzunlugu 
optik olarak olculmektedir. Fibrograf demet halin- 
deki pamuk liflerinde uzunluk v e  uzunluk degigimine 
iligkin degerleri cok klsa bir zamanda "digital" 
olarak verebilmekte, b u  nedenle d e  makina ayar 
parametrelerinin k l k i k  yontemlere gore qok daha 
hlzh  tanlmaktad~r.  v e  dogru bicimde saptanabilmesine olanak 

Yaprlan gozlemler ulkemizde fibrograftan 
genellikle hammaddenin lif uzunlugunu belirlemek 
amac~y la  yararlanlldlglnl gostermektedir. Bu 
aragtlrmada fibrografin hammaddenin lif  uzun- 
lugunu belirlemenin yam s1ra optimum harman ya- 
plml ile tarak v e  cekme makinalarmn ekartman 
ayarlarlnln yapllmaslnda kullan~lma olanaklarmn 
aragttrllmasl amaclanmlgtlr. 


