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demektedir. Her ne  kadar son zamanlarda, yaylhm 
literaturiinun genig olanlna onemli katkllar yap~l-  
mqsa  da [Davies 1979; Brown 1981; Metcalfe 1982; 
Stoneman 1980; 1981 Soete and Turner ve Soete 19851, 
Gold'un sozlerinin geqerliligi genelde tar t~glmaz 
gorunmektedir. Bu ozellikle dunya tekstil endustri- 
leri baglamlnda dogru gozukmektedir. Agkqa 
goruluyor ki eger b u  konudaki kavraytgm zengin- 
legtirilmesi isteniyorsa ileri aragt~rmalar iqin 
smlrslz olanak ve belirgin bir gereksinim vardlr. 
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Bir tekstil lifinde, yapt elemanlarinln lif ekseni 
etrafindaki oriyantasyonlartntn bilinmesi v e  
de&imlerinin tayin edilmesi cok onemlidir. Cunkii 
bu parametreler, her turlu termik isleme karst ~ o k  
duyarltdtr ve lifin fiziksel ve mekanik ~zelliklerini 
biiyiik d'lgiide etkilerler. 
Bu yazida, f genel oriyantasyon faktoriinii belirle- 
mede, en yaygrn olarak kullantlan, birka~ fiziksel 
yontem iizerinde durulacaktir. Makromolekiil zincir- 
lerinin, lif ekseni etrafindaki genel oriyantasyonunu 
tayin etrnede kullantlan yiintemlerin basinda IR 
dikroizm, cift hrtctltk, ses h ta  ve Young modiiliinu 
oleme yontemleri gelmektedir. 
Buna kargtl~k, amorf faza ait oriyantasyon fa 
parametresini dogrudan tayin etmek miimkun 
degildir. Uygun bir X tgtnt difraksiyonu yontemi ile 
elde edilen kristalin faza nit oriyantasyon paramet- 
resi fc ,  ve f yardlmt ile hesaplanabilmektedir. 

Bu nedenle, oriyantasyon parametrelerinin 
tayininde biiylik a&l@ olan ve rutin Ulcmelerin 
kontroliinde kullantlan basit X tgim difraksiyonu 
yontemleri ile, her tiirlii kristalin yaptya uygulana- 
bilen M.WILCHINSKY yonteminin. a~iklanmas~ ve 
hesaplama yollart bir bagka yaztda verilecektir. 

MEASUREMENT METHODS OF ORIENTATION 
PARAMETER IN TEXTILES FIBERS 
The knowledge of the degree of orientation of the 
various morphological units of a textile fiber is of 
great value. This is because these parameters are 
very sensitive to every kind of thermomechanical 
treatements and t h y  strongly influence the pkysical 
and mechanical characteristics of fiber material. 
In this article, a few of v e y  commonly used physical 
measurement techniques of general orientation factor 
f are discussed. 

The general orientation function of macromolecular 
chains, relative to the fiber axis, may be culculated 
from IR dicroism, from birefringence, from 
measurement of sound velocity and Young modulus. 
However, the orientation parameter of the 
amorphus state cannot be measured directly. If  the 
orientation parameter of the crystalline state fc is 
determined with a suitable X-Ray diffraction 
technique, fa can be calculated by an equation 
containing fc, fa and f as parameter. 

For this reason, X-ray diffraction techniques which 
has a vital function in the determination of 
orientation parameters and in the controlling of the 
routine tests and M.WILCHINSKY method, which is 
a most general technique and which can be applied to 
the more general crystalline systems will be treated 
in a further study. 

I. G r n S  
Tekstil liflerini diger maduelerden aylran en  

onemli fark, qok fazla anizotrop olmalar~dlr. 
Bununla beraber, molekuler veya daha ust duzeydeki 
yap1 elemanlannm, lif  ekseni etrafinda, iyi veya 
kotu oriyantasyonu fiziksel ozellikler iqin iyi bir 
olqu olugturmaktad~r. Her ikisi d e  selulozik ve 
benzer kristalin yaplya sahip, pamuk ve rami lifleri 
bu aqdan karg~lagt~r~ld~@nda, fiziksel v e  mekanik 
ozelliklerindeki fark hemen goze farpmaktadlr. 

Pamuk l i f lerinde,  fibriler yaplnln helis 
wklinde o l u ~ u  ve kristalitlerin l i f  ekseni boyunca 
zaylf oriyantasyonu, de forme olma yeteneginin 
kopma uzamaslnln ve burulma mukavemetinin 
yuksek olmaslna neden olmaktad~r. Buna karglllk 
rami liflerinde selulozik zincirlerin v e  kristalitlcrin 
lif  ekseni boyunca oriyantasyonlan oldukqa iyidir. 
Bu nedenle, rami lifleri, daha yuksek bir rijidlik 
modulu v e  daha yiiksek bir kopma mukavemetine 
sahiptirler. Bunun sonucu olarak, iplik olu$umu v e  
d o k u m a  basamaklar lnda o ldukqa  f a r k h  
davranarak, sorun yarahrlar. Ustelik elde edilen 
tekstil urunleri daha az ku l lan~g l~  ve surtunmeye 
kargl daha az  dayanlkh olmaktadlr. 

Geligen teknoloji ile, farkh amaqlara yonelik, 
fok  say~da yapay lif  u re t i lmi~  v e  eetilmektedir. 
Bunun tabii sonucu olarak da, bunfarm fizikscl 
ozelliklerini belirlemede kullanllan fiziksel 
yontemler qok fazla geligmig ve sayllarl da 
artmlgtlr. 

Yapay liflerin temel yaplsl oriyantasyonu, 
klasik sistemlerde, filamentlerin elde edilmesini 
mu teak ip ,  uygulanan f e k m e  iglemleri ile 
saglaniyordu. Yeni  entegre sistemlerde, filamentle- 
rin olugmas~ esnas~nda oriyantasyon da gerqeklcg- 
tirilmektedir. Polyester ve poliamid lifleri b u  
~ k i l d e  lif olugumu basamaglnda oriyante edilebilen 


