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Olgiilere, daha kapsamli analitik gercevelere
ve kapsanacak degigken &zellikli olaylarin
daha genis 6rneklemelerine olan gereksinimin
ortaya ¢itkmug olmasidir.” '

demektedir. Her ne kadar son zamanlarda, yayilim
literatiiriiniin genig olanina 6nemli katkilar yapil-
mgsa da [Davies 1979; Brown 1981; Metcalfe 1982;
Stoneman 1980; 1981 Soete and Turner ve Soete 1985],
Gold'un sbzlerinin gegerliligi genelde tartigilmaz
goriinmektedir. Bu dzellikle diinya tekstil endiistri-
leri baglaminda dogru géziikmektedir. Acikca
goriiliiyor ki eger bu konudaki kavrayigin zengin-
legtirilmesi isteniyorsa ileri arastirmalar icin
sinirsiz olanak ve belirgin bir gereksinim vardir.
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Bir tekstil lifinde, yapr elemanlarimn Lif ekseni
etrafindaki oriyantasyonlarimin  bilinmesi ve
degisimlerinin tayin edilmesi ¢ok onemlidir. Ciinkii
bu parametreler, her tirlii termik igleme kargt gok
duyarhdir ve lifin fiziksel ve mekanik ozelliklerini
biiyiik olciide etkilerler.

Bu yazida, f gemel oriyantasyon faktdriini belirle-
mede, en yaygin olarak kullamlan, birkac fiziksel
yontem iizerinde durulacaktir. Makromolekiil zincir-
lerinin, lif ekseni etrafindaki genel oriyantasyonunu
tayin etmede kullamlan yontemlerin baginda IR
dikroizm, cift kiricilik, ses hizi ve Young modiiliinii
olgme yontemleri gelmektedir.

Buna karsilik, amorf faza ait oriyantasyon f,
parametresini dogrudan tayin etmek wmilmkin
degildir. Uygun bir X tsim difraksiyonu yontemi ile
elde edilen kristalin faza ait oriyantasyon paramel-
resi f., ve f yardimi ile hesaplanabilmektedir.

Bu nedenle, oriyantasyon parametrelerinin
tayininde biiyiik agirhi§s olan ve rutin Glgmelerin
kontroliinde kullamlan basit X 1sim difraksiyonu
yintemleri ile, her irlii kristalin yaptya uygulana-
bilen M.WILCHINSKY ydnteminin agiklanmas: ve
hesaplama vyollar: bir baska yazida verilecektir.

MEASUREMENT METHODS OF ORIENTATION
PARAMETER IN TEXTILES FIBERS

The knowledge of the degree of orientation of the
various morphological units of a textile fiber is of
great value. This is because these parameters are
very senmsitive to every kind of thermomechanical
treatements and they strongly influence the physical
and mechanical characteristics of fiber material.

In this article, a few of very commonly used physical
measurement techniques of general orientation factor
f are discussed.
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The general orientation function. of macromolecular
chains, relative to the fiber axis, may be calculated
from IR dicroism, from birefringence, from
measurement of sound velocity and Young modulus.

However, the orientation parameter of the
amorphus state cannot be measured directly. If the
orientation parameter of the crystalline state f¢ is

determined with a suitable X-Ray diffraction
technique, fg can be calculated by an equation

containing fc, fa and f as parameter.

For this reason, X-ray diffraction techniques which
has a vital function in the determination of
orientation parameters and in the controlling of the
routine tests and M.WILCHINSKY method, which is
a most general technique and which can be applied to
the more general crystalline systems will be treated
in a further study.

1. GIRIS

Tekstil liflerini diger madaelerden ayiran en
onemli fark, cok fazla anizotrop olmalaridir.
Bununla beraber, molekiiler veya daha iist diizeydeki
yapr elemanlarinin, lif ekseni etrafinda, iyi veya
kotii oriyantasyonu fiziksel dzellikler igin iyi bir
6lgii olusturmaktadir. Her ikisi de seliilozik ve
benzer kristalin yapiya sahip, pamuk ve rami lifleri
bu aqidan karsilastirildiginda, fiziksel ve mekanik
Ozelliklerindeki fark hemen gbze carpmaktadir.

Pamuk liflerinde, fibriler yapinin helis
seklinde olugu ve kristalitlerin lif ekseni boyunca
zayif oriyantasyonu, deforme olma yeteneginin
kopma uzamasimin ve burulma mukavemetinin
yiiksek olmasina neden olmaktadir. Buna karsilik
rami liflerinde seliilozik zincirlerin ve kristalitlerin
lif ekseni boyunca oriyantasyonlar oldukga iyidir.
Bu nedenle, ramii lifleri, daha yiiksek bir rijidlik
modiilii ve daha yiiksek bir kopma mukavemetine
sahiptirler. Bunun sonucu olarak, iplik olusumu ve
dokuma basamaklarinda oldukg¢a farkh
davranarak, sorun yaratirlar. Ustelik elde edilen
tekstil iiriinleri daha az kullanigh ve siirtiinmeye
kargi daha az dayanikh olmaktadir.

Geligen teknoloji ile, farkli amaglara yonelik,
¢ok sayida yapay lif iretilmig ve Gretilmektedir.
Bunun tabii sonucu olarak da, bunlarn fiziksel
ozelliklerini belirlemede kullanilan fiziksel
yontemler c¢ok fazla geligmig ve sayilan da
artmigtir.

Yapay liflerin temel yapisi oriyantasyonu,
klasik sistemlerde, filamentlerin elde edilmesini
miiteakip, uygulanan ¢ekme iglemleri ile
saglaniyordu. Yeni entegre sistemlerde, filamentle-
rin olugmasi esnasinda oriyantasyon da gercekles-
tirilmektedir. Polyester ve poliamid lifleri bu
sekilde lif olusumu basamaginda oriyante edilebilen
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