
Tablo 4. QjtU 1pU Makinalma Ait (hellikler 

Babn B (mm) 
Arab Kursu C (mm) 
Numara (Ne) 
Devir 
Bilezik Gap1 (D) mm 
Masura @PI (d) mm 
IS0 K o ~ a  
Maksimum Gerginlik g. 
Minimum Gerginlik g. 
Maksimum K m  Basma 

Tablo 5. Gel* fplik Makinalannm Olasl Hnlan 

daha uzun ancak 1000 iglik makinadan daha k~sa 
konstriiksiyonlu makinalarrn geligtirilmesidir. 
3.5. En Son Sanayi Harikasl fplik Makinalam~n 
Karakteristikleri 

Yukandaki nedenler kopugun miimkiin oldub ka- 
dar az saylda olmaslnl saglamak ifin usuliine gore 
hareket etmenin gerekliligini aqklam~g olmahdlr. 
Agaglda ozetlenmig ozellikler Greenville'de 
diizenlenen ATME '89 Tekstil Makinalan Fuan'nda 
sergilenen en yeni iplik makinalarln~n karakteris- 
tiklerini de gostermektedir. 

Degigken ig devri: B a g l a ~ m k i  diigiik ig devil 
leri gerginligi diigiik tutar, aksi halde wk yiiksel 
olurdu. Boylece bobin olugtumlurken gerilim 
arthrmadan ig devrini arthrmak miimkiin olur. 

Otomatik taklm fikarma hlzl: Daha srk talun 
qkarma, dolu kopslan ve bog masuralan taglyal 
sistemin h~zmn~n arttullmastnl gerektirir. 

Hie giiphesiz, ig kontrolu ve temizleme sistemi git 
wk  cok d i w  nokta en az yukanda aqklananlar kada 
bnemlidic fakat b u n h  qal~gmanln amaclnl 
dlglndadu. 
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SAGEM - BURSA 

Tiiyliiliik istenmeyen bir ilzellik olup, bundan dolay 
dokuma veya drgU kumaglar ikinci kaliteye 
diigebilir. Bu a~rdan iplik tiiyliileii  mukavemet, 
diizgiinsflzliik, biikiim, numara ve hatalar kadar 
6nemlidir. Bugiine kadar yaprlan ~alrgmalara gore 
ring we mtor e@rmede e@rme, cekim elemanlarr ve 
bunlartn cpltgma durumlan, ayarlart, iplik gerili- 
mi, kullanrlan hammadde makina vs.  hususlarrn 
iplik tiiyliiliijiine etkileri barizdir. 
HIGH - SPEED YARN HAIRINESS TESTING 
Hniriness is an unwelcome feature, because of that 
this woven or knitted pmduct could be downgraded. 
It is just as important as strength, uneuenness, twist, 
munt and fault content. Based on the work done up to 
now the effect of spinning and drafting elements, 
their working condition, settings, yarn tension razu- 
material, machinery etc, on ring and mtor spinning is 
obvious. 
L GtRts 

Genel olarak elyaf, iplik veya kumaglara uygu- 
lanan tekstil testlerinin suratinin arthnlmas~na 
do& bir meyil varda. Bu yeni deneme metodlan 
yeni aletler ve yeni standartlar sonucu ortaya 
pkmqhr. Bu makalede ipligin sadece tek bir ana 
ozelligi, iplik tiiyliilii@i tiiyliiliik karakteristiginin 
miktar~ (H) ve degigim katsayls~ (CVh) ele 
almmqtu. Yiiksek h~zh denemeler ifin tarif edilen 
alet tuyliiltik olgne modiilu ile donahlrmg ustertest- 
er 3'diir. & m e  metodu Uster News Bulletin No 
35'de verilmig olup, bu yeni o l p  metodu ile pekpk 
uygulama imkanlan do@ugtur. 

Bugiin egirilmig ipliklerin kalitesinin tespitinde 
iplik ttiyliiliigii de m u k a w ,  dicLgihiizIiik, Wiim 
numara ve hatalar kadar Snemlidir. Tuyliiliik po- 
zitif veya negatif ozellik olarak kabul edilebilir. 
Tiiyluliik de&imi ise her dummda istenmeyen bir 
ozellik olup, bundan dolay dokuma veya 6rgii 
kumaglar ikinci kaliteye d-bilir. 

Keith DOUGLAS ve P. I-lAllTENSCHWILER'in Textile Tech- 
nology International 1989. Sf. 339-352'de yayrnlanan " High - 
Speed Yam Hairiness Testing " bqhkh yazulan -tir. 
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Burada tiiyliiliigii etkileyecek egirmenin wsitli 
elemanlarlna da deginilmigtir. Daha once ki 
araghrmaalar bmegin tiiyliiliigir yiiksek olan ipligin 
diigiik olana nazaran surtiinmeye daha hassas 
oldu@nu gostermiglerdir. Bugiine kadar edinilen 
kls~tlr tecriibelere r a b e n  ring ve rotor egirmede, 
egirme ve wkim elemanlan ve bunlann pllgma du- 
mmlan ayarlan, iplik gerilimi, kullanilan ham- 
madde, fitil makina ve bunlann mekanik fah~ma 
parealan gibi hususlann iplik tiiyliilii@ne olan et- 
kilerine deginilecektir. 

fplik tiiyliilu@ bir kalite karakteristigi olup, 
simdilik sadece numune alm. laboratuarlarda .. ~ ~~ 

hksek hlz11 Glqne aletlerinde tespit edilebilmek- 
tedir. Bu makalede okuyucu iplik tiiyliiliikiiniin 
ku- goriiniimiinii ve d&a so&aki i@<mled&i ve- 
rim aqsmdan ne kadar iinemli bir 6zellik oldu&nu 
giirecektir. Gelecekte iplik tiiyliiliigii afrs~ndan yeni 
e r m e  tekniklerinin araghnlmaa gerekecektir. 

Son olarak Kawabata, Postle, Niva vs. gibi 
araghnc~lar kumagm y k q  siirtiinmesi ve geomehik 
puriizliilii#inun (ki bunlar iplik tiiyluliikiine 
ba&dlr) k k a g  tutumunu etlcilebigini goste&sler 
ve bu g i i ~ g  kabul edilmi~tir. 

Bu giysi saQ1 agslndan onemli bir dummdur. 
Ahcl tarahndan tutum ags~ndan degerlendirilen bir 
tekstil giysisinin konfor ve estetik fekicilirj buyiik 
olciide iplik tuyliiliigiine baglldlr. fplik tiiylii- 
liigiiniin denenmesi giiphesiz ki bu iplik karakteris- 
tiginin kumag giiriiniimune ve ipligin iglenmesine 
olan etkisinin yeniden deerlendirilmesini h~zlan- 
d~racaktlr. 

Buradaki omek 28 Nm (21 tex) % 100 ipligi kap- 
samaktadlr. Aynl partiden 10 bobin denenmigtir. 
h e k  aynl partideki rotor ipliklerdeki deggimi 
gostermektedir. $ekil I'de g6sterilen 5 diyagram 5 
farkh bobinde yapdan testleri gcistennektedir. 

1 nolu diyagramda tiiyliiliik seviyesi otomatik o- 
larak ayarlamghr. Di&r butiin olflmler bu ortala- 
ma ayara gore de&rlendirilmektedir. omegin, 2 
nolu diyagram tuyliilukte yaklaglk % 25 azalma 
(yani 2 numarall bobinin tiiyliiliigii 1 nolu'dan cok 
daha azdu) goriilmektediu. 

Tuyliili@in en onemli ozelligi CV d e w  ile 
ifade edilen degigim katsaylsld~r. Diyagramln 
genidigi direk olarak tiiyliiliik dejjdmini giistermek- 
tedir. fki ve dort numaralt bobinler mukayese edil- 
dicjnde iki numaralmn~n dort numarahya nazaran lusa 
terim duzgiinsiizliigiiniin daha az old* gii~liir. Di- 
yagramlann incelenmesinin sonuclan tek/genel tab- 
losunun ilk bes wraslnda gcisterilmigtir. Goriilecegi 
k e r e  1 nolu bobinde 7.85 olarak olfiilen ttiyliiliikte 2 


