Tablo 4. Cesitli Iplik Makinalarina Ait Ozellikler

IPLIK MAKINALARI 1 2 3 4 5 6 7
Balon B (mm) 285 285 285 255 255 180 :g
Araba Kursu C (mm) 230 170 200 200 170 150

Numara (Ne) 40 40 40 40 40 40 40
Devir 15400 15400 15400 15400 15400 20000 20000
Bilezik Gap! (D) mm 45 45 45 45 45 36 36
Masura Gapi (d) mm 22 2 22 22 2 17 17
ISO Kopga 40 40 40 35,5 40 20 17
Maksimum Gerginlik g. 47 47 47 47 35 37 (52)
Minimum Gerginlik g. 32 33 33 29 24 (25) 36
Maksimum Kopga Basinci 215 216 216 192 162 142 (172)

Tablo 5. Gelecegiin Iplik Makinalannin Olasi Hizlan

NUMARA | Bilezik Gapt Balon Bilezik Gapi Balon

(Ne) 36mm 180 mm 45mm 180 mm
ISO Devir/Dakika ISO  [Devir/Dakika

D 355 17943 s 15241

0 236 19461 22.4 16549

L0 17 21139 15 17968

daha uzun ancak 1000 iglik makinadan daha kisa
konstriiksiyonlu makinalarin geligtirilmesidir.

3.5. En Son Sanayi Harikasi Iplik Makinalarinin
Karakteristikleri

Yukaridaki nedenler kopugun miimkiin oldugu ka-
dar az sayida olmasim saglamak igin usuliine gore
hareket etmenin gerekliligini agiklamig olmalidar.
Agagida obzetlenmis Ozellikler Greenville'de
diizenlenen ATME '89 Tekstil Makinalan Fuan'nda
sergilenen en yeni iplik makinalarimin karakteris-
tiklerini de gostermektedir. ‘

Azaltilnug balon yiiksekligi: Yukarida da isaret
edildigi gibi bu 6zellik ¢ok hafif kopcalarin kul-
lanulmasina olanak verir.

Daha kiigiik bilezik ¢ap: Kiiciik bilezik caplar
hafif kopgalarin kullanilmasina ve daha yiiksek
hizlara olanak verir.

Degigken i devri: Baglangictaki diigiik i§ devir-
leri gerginligi diiglik tutar, aksi halde cok yiiksek
olurdu. Bdylece bobin olugturulurken gerilimi
arttirmadan i§ devrini arttirmak miimkiin olur.

Otomatik takim ¢ikarma hizi: Daha sik takim
cikarma, dolu kopslan ve bog masuralan tagiyan
sistemin hizinin arttinlmasim gerektirir.

Hi¢ siiphesiz, i kontrolu ve temizleme sistemi gibi
pek cok diger nokta en az yukanda aciklananlar kadar
onemlidir, fakat bunlar c¢aligmanin amacinin
disindadur.
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Yiiksek Hizh
Tiiyliiliik Olciimii*

ind ORKUN
Kim. Miih.
SAGEM - BURSA

Tiiyliiliik istenmeyen bir dzellik olup, bundan dolay
dokuma veya O6rgil kumaslar ikinci kaliteye
dilgebilir. Bu agidan iplik tayliligi mukavemet,
diizgiinsiizliik, bilkiim, numara ve hatalar kadar
onemlidir. Bugiine kadar yapilan c¢aligmalara gore
ring ve rotor efirmede efirme, cekim elemanlar: ve
bunlarin calisma durumlari, ayarlan, iplik gerili-
mi, kullanilan hammadde makina vs. hususlarin
iplik tiiyliliigiine etkileri barizdir.

HIGH - SPEED YARN HAIRINESS TESTING

Hairiness is an unwelcome feature, because of that
this woven or knitted product could be downgraded.
It is just as important as strength, unevenness, twist,
count and fault content. Based on the work done up to
now the effect of spinning and drafiing elements,
their working condition, settings, yarn tension raw-
material, machinery etc. on ring and rotor spinning is
obvious.

1. GIRIS

Genel olarak elyaf, iplik veya kumaglara uygu-
lanan tekstil testlerinin siiratinin arttirilmasina
dogru bir meyil vardir. Bu yeni deneme metodlan
yeni aletler ve yeni standartlar sonucu ortaya
akmugtir. Bu makalede ipligin sadece tek bir ana
ozelligi, iplik tiyliliigii tiiyliilik karakteristiginin
miktar1 (H) ve degigim katsayis1 (CVy) ele
alimmgtir. Yiiksek hizh denemeler icin tarif edilen
alet tiiyliiliik 6lgme modiili ile donatilmug ustertest-
er 3'diir. Olgme metodu Uster News Bulletin No
35'de verilmig olup, bu yeni igme metodu ile pekgok
uygulama imkanlan dogmusgtur.

Bugiin egirilmig ipliklerin kalitesinin tespitinde
iplik tiiyhiiliigii de mukavemet, diizgiinsiizliik, biikiim
numara ve hatalar kadar nemlidir. Tiiyliilik po-
zitif veya negatif 6zellik olarak kabul edilebilir.
Tiiyliiliik degisimi ise her durumda istenmeyen bir
ozellik olup, bundan dolayr dokuma veya &rgii
kumaglar ikinci kaliteye diigebilir. '

= e e e e ]
* Keith DOUGLAS ve P. HATTTENSCHWILER'in Textile Tech-
nology International 1989. Sf. 339-352'de yayinlanan " High -

Speed Yarn Hairiness Testing " baghikh yazidan cevrilmigtir.

TEKSTIL VE MAKINA YIL:3 SAYI: 18 ARALIK 1989

Burada tiiyliiligii etkileyecek egirmenin gegitli
elemanlarina da deginilmigtir. Daha &nce ki
araghirmacilar 6rnegin tiiyliligii yiiksek olan ipligin
diisiik olana nazaran siirtlinmeye daha hassas
oldugunu gostermiglerdir. Bugiine kadar edinilen
kisith tecriibelere ragmen ring ve rotor egirmede,
egirme ve gekim elemanlan ve bunlarin ¢aligma du-
rumlan ayarlar, iplik gerilimi, kullanilan ham-
madde, fitil makina ve bunlarin mekanik galigma
parcalan gibi hususlarin iplik tiiyliiliigiine olan et-
kilerine deginilecektir.

Iplik tiiyliliigli bir kalite karakteristigi olup,
simdilik sadece numune ahp, laboratuarlarda
yiiksek hizh 6lgme aletlerinde tespit edilebilmek-
tedir. Bu makalede okuyucu iplik tiiylliligiiniin
kumag goriiniimiinii ve daha sonraki iglemlerdeki ve-
rim agisindan ne kadar énemli bir 6zellik oldugunu
gorecektir. Gelecekte iplik tiiyliiliigii agisindan yeni
egirme tekniklerinin aragtirilmas: gerekecektir.

Son olarak Kawabata, Postle, Niva vs. gibi
araghrclar kumagin yiizey siirtiinmesi ve geometrik
piriizliligiinin (ki bunlar iplik tiiyliliigtline
baghdir) kumag tutumunu etkiledigini gostermigler
ve bu gbriig kabul edilmigtir.

Bu giysi satigt agisindan énemli bir durumdur.
Ahq tarafindan tutum agisindan degerlendirilen bir
tekstil giysisinin konfor ve estetik cekiciligi blyiik
dlgiide iplik tiiyliiliigiine baghdir. Iplik tliylii-
ligiiniin denenmesi siiphesiz ki bu iplik karakteris-
tiginin kumag gbriiniimiine ve ipligin iglenmesine
olan etkisinin yeniden degerlendirilmesini hizlan-
diracaktir.

2. ROTOR EGIRME IPLIGININ TOYLULUGU

Buradaki 6rnek 28 Nm (21 tex) % 100 ipligi kap-
samaktadir. Aym partiden 10 bobin denenmisgtir.
Ornek aym partideki rotor ipliklerdeki degigimi
gostermektedir. Sekil 1'de gosterilen 5 diyagram 5

farkli bobinde yapilan testleri gostermektedir.

1 nolu diyagramda tiiyliiliik seviyesi otomatik o-
larak ayarlanmugtir. Diger biitlin Slglimler bu ortala-
ma ayara gore degerlendirilmektedir. Ornegin, 2
nolu diyagranu tiiyliiliikte yaklagtk % 25 azalma
(yani 2 numarah bobinin tliyliiliigi 1 nolu'dan ¢ok
daha azdir) goriilmektedir.

Tiiyliiliigin en onemli dzelligi CV degeri ile
ifade edilen degigim katsayisidir. Diyagramin
genigligi direk olarak tiiyliiliik degisimini gostermek-
tedir. Iki ve dort numarali bobinler mukayese edil-
diginde iki numaralinin dort numaraliya nazaran kisa
terim diizgiinsiizliigiiniin daha az oldugu goriiliir. Di-
yagramlarmn incelenmesinin sonuglan tek/genel tab-
losunun ilk beg sirasinda gosterilmigtir. Goriilecegi
tizere 1 nolu bobinde 7.85 olarak &lgiilen tiiyliiliikte 2



