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Yeni CE hagsil maddesi enteresan izellikleri olan bir
maddedir.Bu madde akrilatlarda mevcut biitiin po-
zitif bulgulan tasidi$r gibi klima gartlarina uygun
kolay tasinabilmesi gibi avantajlari vardir. Uygu-
lama alam cok genis olup, mevcut hertiir iplige uygu-
lanabilir. Isletme tecriibeleri herhangi bir kisitlama
olmaksizin biitiin elyaf dokuma sistemlerine uygun-
dur. Suda kolay c¢oziinmesi ve alkali stabilitesi ter-
biye igletmelerinde ekonomik iiretimi saflamak-
tadir. Biyolojik bozulmaya ugrayabildiinden mev-
cut cevre kanunlarimin gereksinimlerini kargilamak-
tadir.

PRAXISERFAHRUNGEN MIT EINER NEUEN
POLYACRYLATSCHLICHTE

Schlichte CE ist ein neues Schlichtemittel auf Acry-
latbasis mit einem interessanten Eigenschafisprofil.
Bei Erhalt aller positiven Eigenschaften der bisher
bekannten Acrylatschlichten konnten die Nachteile
wie erschwerte Handhabung und Klimaempfind-
lichkeit bei dieser neuen Schlichte eliminiert wer-
den. Das Produkt zeichnet sich durch eine un-
gewdhnliche Einsatzbreite aus. Es kinnen damit alle
gingigen Stapelgarne geschlichtet werden. Die bi-
sherigen Praxiserfahrungen bestitigen, dass es auch
beziiglich des Websystems fiir fasergarne keine Limi-
tierung gibt, Die gute Wasserloslichkeit und hohe
Alkalivertriglichkeit sind Eigenschaften, die in der
Gewebeveredlung ein produktionssicheres und kos-
tengiinstiges Arbeiten ermdglichen. Schlichte CE ist
biologisch eliminierbar und erfiillt damit die derzei-
tigen gesetzgeberischen Auflagen.

- PRACTICAL EXPERIENCE WITH A NEW POLY-
- ACRYLATE SIZE

| Size CE is a new acrylate sizing agent with an inter-

esting range of properties. This new sizing agent re-

tains all the positive qualities of the existing acry-

late sizes-but without their drawbacks, such as more

difficult handling and susceptibility to the climatic

*H Leitner, P., Diirbeck ve K.Stéhr'iin Melliand Textilberichte
1989, 12, 893-897'de yayinlanan "Praxiserfahrungen mit einer
neuen Polyacrylatschlichte” baghikh yazisindan gevirilmigtir.
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conditions. The product is distinguished by an ex-
tremely wide range of potential applications, and it
can be used for sizing all the staple - fibre yarns cur-
rently on the market. Plant experience fo date has
also confirmed that it is suitable, without restric-

tion, for all stapel - fibre weaving. systems. The good

water - solubility and high alkali - stability of the
product are properties that contribute to more relia-
ble and economical production in the fabric process-
ing sector; also, Size CE is bioeliminable and thus
satisfies the requirements specified by the current
legislation.

 LGIRIS

Son yirmi yildir atkt atma oranlarindaki ve
kumag enlerindeki artis dokuma makinalarinin
iiretimini beg misli artirmgtir. Yiiksek performanslh
dokuma makinalar iplik kalitesinde bazi talepler
ortaya koydugu gibi hagil sckme, alkalilere daya-
niklihk ve bunun yaninda gevre sorunlarinin
yogunlagmas: ile birlikte dokuma sektoriinden de
daha siki gereksinimlere dolayisiyla yeni hagl
maddelerinin gelismesine ortam hazirlanugtir.

En son gereksinimlere cevap verebilecek gekilde
geligtirilmis ve makalede 3256 olarak gegecek pol-
yakrilat hagil maddesi iiretim gartlarinda uzun siire
denenmigtir. Bu makalede ticari olarak CE hagili
diye bilinen bu madde ile yapilan tecriibeler an-
latilmug ve tartisilmastir.

2, MODERN HASIL MADDELERINDEN
BEKLENTILER

Gegmigte yeni hasil maddesi geligtirilirken bek-
lenilen hususlar daha ziyade iplige yapigma giicii ve
sokiilmesinde kolaylik iken bugiin yeni hagil madde-
si geligtirilirken kumag iretimindeki degigiklikleri
ve acil ekolojik sorunlari da cevaplandiracak
gekilde galigmalar yapilmas: gerekmektedir. Hagsl
maddesinden beklenilen en 6nemli faktorler asaglda
belirtilmigtir.

HASILLAMA  Yapigma Giicii Yiiksek
Elastikiyet "
Kopilirme Potansiyeli Simirh
Film meydana getirme "
DOKUMA Klima Stabilitesi Yiiksek
ONMUAMELE Kolay Sokiilebilme "
Alkalilere Dayamklilik "
Yikama Codzeltilerine
dayanma s
ATIK Kolay ;
Uzaklastirilabilme %80'den
yukari

2.1, Teknoloji/Maliyet
Hagillama ve dokumada hagil maddelerinden
yliksek elastikiyet ve iyi yapisma giicii beklenir.
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Ayrica klima gartlarina da dayankl olmalidir.

Sayet yapigsma ¢ok yiiksek olursa makina dur-
dugunda ¢bzgi iplikleri silindirlerden kolaylikla
ayrilamaz. Aynica kurumug ipliklerin ayrilmasi da
daha zordur.

Film tabakasi ¢ok sert oldugu takdirde ipliklerin
iglenme kapasitesi azalir ve sonugta dokuma maki-
nasinda iplik gerilimlere tabi kaldiginda iplikte
zamansiz agir1 ylikleme meydana gelir. Bu da agin
¢ozgii kopuglarina ve tagan liflerin katilagmasina
neden olur ki bu durumda liflerin birbirine tutunma
egilimindeki artiy nedeniyle sorunlarin ortaya
¢ikmasina yol agar.

Klima gartlarina dayanikli olmayan hagil mad-
desi ile gahigildiginda yiiksek rutubetli dokuma sa-
lonunda hagil filminin yumugamasi sonucu ¢dzgii
ipliklerinin yapigmas: sorunu otaya ¢ikar.

Gegmigte hangi hagil maddesinin kullanilacag
hususunda karar verilirken oncelikle maddenin kilo-
gram fiat dikkate almirdi. Bugiin ise hagil madde-
leri hagillama ve dokumadaki etkileri ve hagil

' sbkmedeki durumlarima gore segilmektedir. Hagil-

lama etkilerinin degerlendirilmesinde en énemli
kriter dokuma verimidir. Hagihn iplige yapisma
giicli arttikga ve meydana gelen filmin elastikiyeti
yiikseldikce dokuma verimi artmakta, kopuglar
azalmakta ve iiretilen bezin kalitesi gelismektedir.
Egbers ¢bzgii kopuslarinin dokuma verimi ve kumag
kalitesine etkilerini genig olarak gostermigtir.

Sekil 230x30 tex (20 Ne) pamuk ipligi ile 60x60
sikhikta (ingte) farkli hagil maddeleri ile %85 ve
%91 verimde iiretilmis kreton kumagin dokuma ma-
liyetlerini gostermektedir.

Dokuma ve Hagil Maliyeti

Defigken Giderler Sabit Giderler ~Hagil Maliyeti
A . (2.B. Kapital-Raumkosten) _
I teret, Elekirik, ,TEH 67,50DM  60,80DM 6530 DM
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Dokuma Verimi __ 85% 91%
Sekil 1. 100 m. kumag icin maliyet '

Kumag hava jetli tezgahta 650 atki/dk. hizla do-
kunmusgtur.

Birinde hagil olarak diigiik vizkoziteli CMC ve
nigasta 1:4 oraninda %12 hagillama ile digerinde ise
CE hagih ve nigasta karigtmi 1:1.7 oraninda %10
hagil alma ile gahigilmigtir.

CE/nigasta kangim ile hagil maliyetinin daha
yiiksek olmasina ragmen yiiksek dokuma verimi
nedeniyle toplam maliyeti 67,50 D.M. den 65.80
D.M.'ye diigiirmek miimkiin olabilmistir. Béylece tez-

TEKSTIL VE MAKINA YIL: 4 SAYL: 19 SUBAT 1990

gah bagina yillik tasarruf yaklagik 2000 D.M.'a
ulagmugtir. Bu maliyet mukayesesinde kumas kalite-
sindeki artigtan dolay: saglanan maliyet azalma-
lan dikkate alinmamistir.

Bu maliyet etiidiinden goriilecegi iizere dokuma ve-
riminin dokuma maliyetinin azalhlmasinda anah-
tar fonksiyonu oldugu goriiliir. Dokuma veriminde
saglanan belirgin gelisme nedeniyle hagil maliyeti-
nin toplam maliyete etkisi oldukgca azdr.

Kullanilan ipligin kalitesine deginmeden
hagillama ve dokuma teknoloji ile ilgili goriigler ek-
siktir. Bozuk bir ipligi diizeltme hagilin fonksiyonu
degildir. Ancak hagil normal egirme kalitesindeki
bir ipligin dokunabilirligini saglamalidir. Hagil-
lama agisindan egirme Kkalitesinin degerlendi-
rilmesindeki kriter mukavemet, uzama ve degigim
katsayilarim1 kapsar. Uster istatistikleri iplik
degerleri agisindan iyi bir yol géstericidir. Degerler
istatistiklerde en az %25-50 arasinda olmalidir.

2.2, Kumagin fglenmesi

Bugiin kumasg iiretiminde gok gesitli iplikler ve
harmanlar kullarulmaktadir. Bunun sonucu olarakta
kullanilan hagil maddesinin farklh yikanma, alkali
¢dziiniirliigii veya diger hagil maddeleri ile uygun ol-
mamalan farkh hagil sbkme gartlan gerektirir. Bu
da gegitli kumag kalitelerinde 6n yikamalan gerek-
tirir ki sonucta iiretim akim aksadign gibi maliyette
artmaktadir.

Cesgitli kalitedeki kumaglar1 aym gartlarda ve
makinalarda banyoyu degistirmeden 6n muameleye
tabi tutarak maliyette tasarruf saglamaya dogru
yonlenme artmaktadir.

Biitiin bunlar hagildan da agagidaki beklentileri
beraberinde getirmigtir:

-Degigik hagil maddelerini iceren yikama banyo—
suyla uyumluluk

-Agartma maddeleri ile iyi uyum

-Genig PH sahasinda kolay yikanabilme

-Alkalilere dayamiklilik.

2.3. Ekoloji

Tekstil Isletmelerinde atiklardaki kirlenme
yiikiiniin %70'i hagil maddelerinden gelmektedir.
Atik su muamele igletmesinin yiikiinii azaltmak igin
atik suya gecen hagil maddesi miktarint miimkiin
oldugu kadar diigiik tutmak gereklidir.

Bu ise;

-Tabii hagil maddeleri ile yuksek verimli sente-
tik hagillann birlikte kullanarak,

-Sentetik hagilin geri kazanilmasi/devri dai-
miyle saglanabilir.

Bu belirtilen hususlardan birincisi icin tabii hagil -
maddeleri ile birlikte yiiksek huzli dokuma makina-
larinda verimi arttinrken ¢6zgii ipliklerine fazla
yiikleme yapilmadan uygulanabilecek sentetik
hagil maddesini gerektirir. Prensip olarak biolojik
olarak bozulabilen veya uzaklagtinlabilen sentetik
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