
Bu makalede "iulik ilretiminde kalite kontrolu" isletme - 

~ar t l anna  ue gilniimiizde mevcut kontrol teknolojisine 
gore ele allnmlgtir. Penye pamuk ipligi iigletmesi ile 
OE-rotor iplik i~letmesine ait iki ornek esas almorak 

I OFF-LINE ue ON-LINE kalite kontrol igartlarinm kom- 
binasyonu iqin birpldn hazlrlanmaya ~alqilmlgtrr. Bu 

I kontrol pldnlannm uygulanmas~ iplik iiretiminin her 
sofhaslnda kalite giiuencesini saglayacagr gibi son ma- 
mule de istenilen kaliteyi kazandracaktlr. 
ON-LINE AND OFF-LINE QUALITY CONTROL 
IN YARN PRODUCTION 

In thispaper "Quality assurance in yarnproduction" 
has been considered based on mill and OE-rotor spin- 
ning mill, conditions and the control technology auai- 
lable today. An attempt has been made basedon the two 
examples of the combed cotton ring spinning mill, to 
set out aplan of sampling and on line superuision for a 
combination OFF-LINE and ON-LINE control conditi- 
ons. Application of this combinations will ensure qua- 
lity of the finishedproduct and improved quality assu- 
mnce at each stage ofyarn manufacture. 

I. ~ i ~ i g  
Son ylllarda klasik M i t e  kontrol teknikleri mikroig- 

lemciler, kigisel bilgisayarlar ve bilgisayarlarla donatil- 
m~f i r .  Bu durum organizasyonel ve teknik aq~dan 
problemlere yaklagimda onemli bir deggiklik anlami- 
na gelmekte ve geleneksel anlay~g~ kisa siirede tama- 
miyle deg$irecek bir devrimin baglang~q noktns~ ol- 
maktadir. Bu dulum kalite kontrolunu; 

1-Laboratuvar cihazlannln bilgisayarlarla kombine ha- 
le getiiilmesi, 
2-Proseslere uygun olarak elektronik izleyici sistemler- 
le "ON-LINE" (iglem iqi) kontrol 

olmak iizere iki gekilde etkilemifir. Ancak hemen be- 
li~telim ki giinumiizde "ON-LINE kalite kontrolu klC 
sik laboratuvar kontrolunu tamamen ortadan M & r -  
maylp onu basitlegtirme eglimindedir. Buna ilave ola- 
rak kalitenin geligtiiilmesi ve takibi iqin gerekli bilgile- 
rin kolayca elde edilmesine olanak saglamaktadtr. Ozel- 
likle son ydlarda tekstil endustiisinde, uretim kapasite- 
si yiiksek ve pal1011 makinalarm kullan~lmas~ personel 
ve isletnle yonetinlinden olan beklentileri aittmmgtir. 
Aynca pazar durumu da ihtiyaqlan devamh deggen ta- 
lepleri h s a  zamanda adaptasyonu gerceldegtirecek bir 
esneklik gerelctirmigtir. 

0 t e  yandan diger sanayi dallannda o l d u a  gibi iplii- 
silikte de amac mumkun olan en diiguk maliyetle "ama- 
cauygun" sabitkalitedeiplikuretmekveboylece Mrhh- 
@ anlttxmaktw. Ancak giinumiizde iplik igletmelerinin 
pazardan pay alabilmesi tekstilin diger dallailnda oldu- 

gibi giin gestik~e gii~legmektedir. Ziraigletmeleri et- 
kileyen qegitli falctorler vard~r  ve bunlann etkileli ol- 
d u k p  karmagiktn. 

iplik igletmeleri iiretim ve pazarlama agamalannda 
devaml~ olarak qegitli problemlerle kargi kargiyadlrlar. 
ithalat l s ~ t l a m a l a r ~  ve t ica~i anlqmalar iplik satxgm 
belirli ulkelerde zorlagtumakta veya ozel durumlarda 
kolayla$xmaktad~r. Kapasitefazlal~@u~n sonucu uygu- 
lanan damping fiyatlarda diigmeye sebep olmaktad~r. 
Diger taraftan uluslararas~ standartlara uygun uretim 
yapan yeteiinden fazla igletme vard~r  ve bunun sonucn 
piyasaya istenilenin qolc ustiinde belirli kalite diizeyin- 
de mal siiriilmektedir. Aynca mevcut ga~tlara kargl bir 
igletmenin esneklig ve uyum gosterebilniesi son dere- 
ce onemli bir faktordur. 0 te  yandan iplik uretiminde 
deneyimli ve kalifiye tekstil teknologlarmi bulmak ol- 
d u k p  giiqtiir. Bu duium sanayilegmig ulkelerde ve 
ozellikle bir ulkenin sanayi bolgelerinde ortaya pkmak- 
tad~r.  Rnkipleriyle rekabet edebilme ozelligni koiuya- 
bilmek iqin giiniimiiz gai-tlannda igletmeler devamh 
bir gelcilde son derece yiiksek yatmmlar yapmaktadir- 
lar. Gerekli yatmmlaii kendi oz sermayeleriyle kaq~la -  
yabilen igletmeler his guphesiz daha sagl~kh bir gelig- 
me gosterecek ve gelecekte de bu durumlar~n~ surdure- 
bileceklerdir. 

~ . ~ P L ~ K C ~ L ~ K T E  BASARI FAKTORLER~ 
Kesikli lif iplilclerinin uretiminde ve pazarlanmasm- 

da en onemli sorunlariplik egrmenin qegitli safhalann- 
da siirekli olarak karg~ knrgiya gelinen problemlerdir. 

Bunlann en onemlileri; hammadde fiyatlan ve ure- 
tim masraflandlr. Hammadde fiyatlann~ kalite ve kan- 
tite degerleri ve borsa fiyatlan beli~lerken, uretim mas- 
raflar~da makina, lojistikve qah~rna saatleii gibi falctor- 
lerden etkilenmektedir. Iplik sai~glannin karhh@ ise 
hammaddeve uretim maliyetlerinin yam sira moda eg-  




