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Bu makalede "Iplik iiretiminde kalite kontrolu" isletme
sartlarina ve giiniimiizde mevcut kontrol teknolojisine
gare ele alinmigtir. Penye pamuk ipligi igletmesi ile
OE-rotor iplik igletmesine ait iki érnek esas alinarak
OFF-LINE ve ON-LINE kalite kontrol sartlarinin kom-
binasyonu igin bir pldn hazirlanmaya calisiimigtir. Bu
kontrol planlarinin uygulanmast iplik iretiminin her
safhasinda kalite giivencesini saglayacagi gibi son ma-
mule de istenilen kaliteyl kazandiracaktir.

ON-LINE AND OFF-LINE QUALITY CONTROL

"IN YARN PRODUCTION

In this paper "Quality assurance in yarn production”

" has been considered based on mill and OE-rotor spin-

ning mill, conditions and the control technology avai-
lable today. An attempt has been made based on the two
examples of the combed cotton ring spinning mill, fo
set out a plan of sampling and on line supervision for a
combination OFF-LINE and ON-LINE control conditi-
ons. Application of this combinations will ensure qua-
lity of the finished product and improved quality assu-
rance at each stage of yarn manufacture.
1. GIRIS

Son yillarda klasik kalite kontrol teknikleri mikrois-
lemciler, kisisel bilgisayarlar ve bilgisayarlarla donatil-
migtir, Bu durum organizasyonel ve teknik agidan
problemlere yaklagimda 6nemli bir degisiklik anlami-
na gelmekte ve geleneksel anlayis: kisa siirede tama-
miyle degistirecek bir devrimin baglangie noktas: ol-
maktadir. Bu durum kalite kontrolunu;

1-Laboratuvar cihazlarinin hilgisayarlarla kombine ha-
le getirilmesi,

2-Proseslere uygun olarak elektronik izleyici sistemler-
le "ON-LINE" (iglem igi) kontrol

* Bu yaz1 Uster Bulletin 26,34,35,5 L. 456 ve 463’ten
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olmak iizere iki gekilde etkilemigtir. Ancak hemen be-
lirtelim ki giinimiizde "ON-LINE kalite kontrolu kla-
sik laboratuvar kontrolunu tamamen ortadan kaldir-
may1p onu basitlestirme egilimindedir. Buna ilave ola-
rak kalitenin geligtirilmesi ve takibi igin gereldli hilgile-
rin kolayca elde edilmesine olanak saglamaktadir. Ozel-
likle son yillarda tekstil endiistrisinde, iiretim kapasite-
si yiiksek ve pahalt makinalarin kullamlmas: perscnel
ve igletme yonetiminden olan beklentileri arttirmistir,
Ayrica pazar durumau da ihtiyaclar devaml degisen ta-
lepleri kisa zamanda adaptasyonu gerceklestirecek bir
esneklik gerektirmigtir,

Ote yandan diger sanayi dallarinda oldugu gibi iplik-
cilikte de amag miimkiin olan en diigitk maliyetle "ama-
ca uygun" sabitkalitede iplik iretmek ve bylece karlih-
g1 arttirmaktir. Ancak giiniimiizde iplik igletmelerinin
pazardan pay alabilmesi tekstilin diger dallarinda oldu-
gu gibi giin gectikee giiclesmektedir. Zira isletmeleri et-
kileyen gesitli faktorler vardir ve bunlann etkileri ol-
dukea karmasiktir.

Iplik igletmeleri {iretim ve pazarlama asamalarinda
devamh olarak ¢esitli problemlerle karg karsiyadirlar,
Ithalat kusitlamalar ve ticari anlagmalar iplik satigi
belirli iilkelerde zorlastirmakta veya 6zel durumlarda
kolaylagtirmaktadir, Kapasitefazlahginin sonucu uygu-
lanan damping fiyatlarda diigmeye sebep olmaktadir.
Diger taraftan uluslararas: standartlara uygun iiretim
yapan yeterinden fazla isletme vardir ve bunun sonucu
pivasaya istenilenin ¢ok tistiinde belirli kalite diizeyin-
de mal siiriilmektedir. Ayrica meveut sartlara kars: bir
igletmenin esnekligi ve uyum gosterebilmesi son dere-
ce dnemli bir faktérdiir. Ote yandan iplik tiretiminde
deneyimli ve kalifiye tekstil teknologlarini bulmak ol-
dukca giictlir, Bu durum sanayilesmis iilkelerde ve
ozellikle bir ilkenin sanayi hélgelerinde ortaya ¢ikmak-
tadir. Rakipleriyle rekabet edebilme 6zelligini koruya-
bilmek ic¢in giinimiiz gartlarinda igletmeler devamh
bir sekilde son derece yiiksek yatimmlar yapmaktadir-
lar. Gerekli yatirimlar kendi 6z sermayeleriyle kargila-
yabilen igletmeler hig siphesiz daha saghkl bir gelis-
me gosterecek ve gelecekte de bu durumlarini siirdiire-
bileceklerdir.
2.iPLIKCILIKTE BASARI FAKTORLERI

Kesikli lif ipliklerinin iivetiminde ve pazarlanmasin-
da en 6nemli sorunlariplik egirmenin ¢esitli safhalarin-
da siirekli olarak kars: karsiya gelinen problemlerdir.

Bunlarn en énemlileri; hammadde fiyatlan ve iire-
tim masraflarndir. Hammadde fiyatlarini kalite ve kan-
tite degerleri ve borsa fiyatlan belirlerken, iiretim mas-
raflarida makina, lojistik ve ¢caligma saatleri gibi faktor-
lerden etkilenmektedir. Iplik satiglarinin karlihg ise
hammadde ve tiretim maliyetlerinin yani sira moda egi-
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