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OZET

Bu makalede hagillama isleminde pamuklu tek ve biikiilmiis ipliklerden olusan ¢6zgili levendinin sarim yapisinin
hasillama parametrelerine bagh olarak teorik ve deneysel arastirlmasi gerceklestirilmistir. Hagillama esnasinda
ipliklerin uzamasi, hasil alma orani ve ¢ozgii siklig: ile levende sarilan iplik uzunlugu ve sarim yogunlugu
arasindaki iliskiyi ifade eden teorik denklemler elde edilmis ve bu denklemlerin pratikte uygulanabilirligi deneysel
incelemelerle kanitlanmustir.
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INVESTIGATION ABOUT WINDING STRUCTURE OF
WARP BEAM

ABSTRACT

In this work, winding structure of warp beams which is built by single and twisted warp yarns, are studied in
order to investigate sizing parameters both theoretically and practically. Length of warp yarn wound on to the
beam and warp yarn winding density of the beam has been investigated using yarn elongation, size take-up rate,
and warps per cm parameters of sizing process. As result of the experimental works theoretical equations have
been established and it has been proved that the equations are practically acceptable equations.
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Giris

Dokuma veya ¢ozgiilii 6rme kumaslarinin kalitesini ve {iretimin verimliligini etkileyen faktorlerden birisi ¢ozgii
ipliklerinin sarildig1 levendin sarim yapisidir. Sarim yapisinin - 6zelligini belirleyen esas parametreler sarimin
yogunlugu (sarimm Ozgiil agirhgt), levende sarilan iplik uzunlugu ve leventte ¢ozgii sikligidir (1 em'deki tel
sayisi). Sarim yapisi normal bicimde hazirlanmamis olan leventlerde, (6zellikle hasil makinalarinda elde edilen
leventlerde) dokuma sirasinda ¢ozgii kopus sayisi, iplik teleflerinin miktar artar ve tezgahin verimliligi diiser. Bu
bakimdan ¢ozgii ipliklerinin leventlere sarma prosesinin ve levendin sarim yapisinin arastirilmasi dnem
tagimaktadir Levendin sarim yapist iizerine ¢ok sayida teorik ve deneysel aragtirmalar yapilmistir Ozellikle [1,2,3]
aragtirma ¢alismalarinda ipliklerin levende sarilim kosullari incelenmis, sarilan iplik uzunlugunun sarim
parametreleri ile iliskisi belirlenmis ve uygun pratik uygulamalar onerilmistir. Bunlarin yan sira, [4,5,6,7]
calismalarinda leventteki sarim yapisinin yogunlugunun levendin eni boyu ve sarim ¢ap1 yoniinde degisimi ve bu
degisimi etkileyen etmenlerin analizi ele alinarak teorik ve pratik sonuglar elde edilmisgtir.
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