Kumaslarin otokorelyasyon fonksivonunun gériintii
diizlemi (8) iizerine bir filitre (kirimim ag1) diizgiin ola-
rak yerlestirilir. Bu, yiizeyden genlik gecis diizeyinin dé-
niisitmliil olarak sifir veya birim deger arasinda degisen
degerler almasini saglar. Silikon fotoelektrik hiicre tara-
findan alinan 151k miktan ve foto-elektro motor kuvvet
v, filitresiz 6lgiimden elde edilen fotoelektromoter kuvvet
v;;’daki fotografik- kontrast varyasyonundan kaynakla-
nan hatay: diizeltecek sekilde dlciiliir, 8= viv; olmak tize-
re B degerleri belirlenir. 8 degeri otokorelasyon
fonksiyonunun gdlgelenme derecesini gdstermektedir.

3.3.3. Deneme Sonuglarn

Dokuma kumaglarda pratikte olusan cesitli hatalar
dikkate alinarak fotografik filmler yardimiyla ikili gecis
(transmission) dagiligh model 6rnekleri Sekil 12'deki gi-
bi hazirlanmgtir. Dért farkh kafes bicimi, ayn ayn 6r-
nek filmler iizerine basiimigtir. A 6rneginde cubuklar
arasi geniglik 2 mm olup, ortada olanin pozisyonu sola
kaydirilarak heriki taraftaki kafes araliklar degistirilmis-
tir. B ve C 6rneklerinde kafes araliklar: (1 mm) sabit an-
cak, B de ortadaki cubuk daha genis, C de ise iplik
kopugu olan bir kumasta olacagi gibi dardir. D Srnegin-
de ise qubuk geniglikleri sabit, kafes aralifih defiskendir.
Bu da, doku yogunlugu degisken, dokuma kolonlarinin
var oldugu bir kumasin benzeri olarak ele alinmaktadir.

Model deneme sonuglarinda hata biiyiikliikleri ile AS
degerleri arasindaki iliskiler incelenmistir. A, C ve D 6r-
nekleri i¢in bu iligkilerin dogrusal oldugu gézlenmistir.
B 6rneginin otokorelasyon fonksiyonu, filitrenin 151m kes-
me frekansimin etkisine girdigi icin bu drnekteki hatalar
belirlenememistir. Periyodik degisimli A ve D &rnekleri
icin B degerindeki defisim genislik degisimli B ve C or-
neklerindeki degisimden daha biiyiiktiir.

Hazirlanan 1 mm periyodlu (diizgiin arahkl) pamuk
ipligi kafes modelleri ile hatasiz ve hatali PET bezayag:
kumaslarin otokorelasyon fonksiyonlan da elde edilerek,
yapilan incelemelerle y6netim gecerlilii ve uygulanabi-
lirligi kamtlanmugtir. Otokorelasyon fonksiyonlarimn gol-
gelenme dereceleri (3 degerleri), 6rneklerindeki periyodik
diizgiinsiizliik ve hata dereceleriyle orantil olarak degis-
tifinden, 8 degerlerini hesaplama yoluyla kumaglardaki
bu tip hatalarin varhgim ve biiyiikliiklerini saptamak
miimkiindiir. Ayrica bu deneysel teknik, normal kumas
ile 8 degeri cinsinden sayisal olarak hatasi belirlenmis olan
kumaglar arasindaki farklan elde etmede de yararhdir.
Bu farklar, kumaglardaki hatalarin nicel olarak deger-
lendirilebilmesi bakimindan son derece etken olacaktir.

Bu y6ntem kumasgtaki hatalan, iplik diizgiinsiizliigii
veya tiiylenme gibi iplik gériiniisiiniin etkilerini azaltici
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bir tarzda belirlediginden, ¢ift kinmin yéntemine gore da-
ha iistiindiir. Ancak, filtrenin hazirlanmasi ve dogruluk
ayarimn dikkatlice yapilmas zorunludur. Ayrica, fotog-
rafik film gelistirme iglemi prosesin yiiriitiilmesinde ol-
dukca uzun bir zaman almaktadir.

4. SONUC

Giiniimiiz teknolojisinin her alaninda kullamim git-
tikce yayginlasan laser 15mlari ve laser teknikleri, tekstilde
de gelistirilen yontemlerde gesitli iistiinliikler yaratmis-
tir. Kumaslarin ¢cok kath olarak hassas kesiminde oldu-
gu gibi direk kullanimlanimin yansira, bu yéntemler cesitli
tekstil islemlerinde gereken hizh ve hassas &lciimler igin-
de avantajlidirlar. Ayrica, sadece statik bir konuma veya
kesikli bir igleme ait 6lgiimler i¢in degil, aymi zamanda
sitrekli iglemlerin yiiriitillmesi sirasindaki cesitli 8lgiim-
ler icin de son derece elveriglidirler. Bu nedenle, hem bir
parametrenin 1ogru ve hassas olarak belirlenmesinde hem
de bir islemir .ontrollii olarak yiiriitiilmesinde kullam-
labilmektedir! .r.

Laser Cift Odakl Anemometre teknigi sayesinde, ha-
va jetli dokuma makinalarinin dokuma kanalindaki aki-
min kesin ve siiratli élgiimii yapilarak, atki ipliginin
optimal ani gegisini saglamada yardimci olunmaktadir.
Tops ve bantlardaki liflerin paralelligi yeni laser yontem-
leriyle hassas bicimde belirlenebildi#i gibi, iplifin tiylii-
liigd ve tiiyliilitk ve tity uzunluk gostergeleri bulunacak
sekilde stirekli olarak élgiilebilmektedir. Tily ¢ap, uzun-
luk ve sayisina gore iplik ¢apimin gercege daha yakin be-
lirlenmesi boylece miimkiin olmaktadir. Statik haldeki
dokuma kumaglarimin otokorelasyon fonksiyonlar: laser
beneklenme desenlerinden yararlanarak elde edilmekte,
yansima yontemiyle bir dokuma kumasin yiizey gériinii-
mil saptanabilmekte veya 151n gecisi yontemiyle iplikle-
rin diizlemsel yerlesimleri cikanlabilmektedir. Dokuma
kumaslardaki periyodik hatalarin varhg ve bunlann bii-
yiikliikleri bu sayede ortaya konabilmektedir. Yine bu
yontemle filitre tiplerinin uygun bir segimini yaparak, de-
gisik kumas hatalarim da saptamak olasidir.
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Ipekli mamullerin genel basma prensipleri yiine benze-
mekle beraber ipegin, bazlara kargi yiinden daha daya-
mkli olmasi nedeniyle pamuk baskiciligina benzeyen
baski prensipleri de mevcuttur.

Ipegin yitksek degeri nedeniyle kalitenin korunmasi aci-
sindan cok dikatli olunmalidir.

Ipek boyacihiginda yaygin olarak kullanilan boyarmad-
de siniflan asit, metal kompleks, reaktif ve substantif bo-
yarmaddelerdir.

Ipek lizerine direkt baskidan bagka, beyaz ve renkli agin-
dirma baskilar da uygulanabilmektedir.

Bu yazida; ipek baskiciliginda kullanilan bask: prensip-
feri ve receteler son gelismeler dikkate ahnarak agiklan-
mistir.

SILK PRINTING WITH RECENT DEVELOPMENTS

The general printirg principles of silk goods are like in
wool printing. Howewer, since silk is considerably more
stable towards alkali than wool, printing principles for
cotton are also applied.

One should be very careful to preserve the quality of silk
owing to high value of silk.

The classes of dyestuffs commonly used for silk printing
are; acid, metal complex, reactive and substantive dyes.
Apart from direct printing on silk goods, white and co-
loured discharge printing are also applied.

In this article, the printing principles and typical recipes
used in silk printing are explained with due regard to re-
cent developments.

1. GIRIS

Salg iiriinit protein liflerine tabi olan ipek ¢ok de-
gerli bir dogal lif olup, islenmesi dzen isteyen bir liftir.
Temel olarak basma prensipleri yiine benzemekle be-
raber, bazlara kars: daha dayamkl olmasi nedeniyle pa-
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muk basmacihfina benzeyen baski metodlar1 da
uygulanir.

Ipek lifleri amfoterik bir yapiya sahip olmalan nede-
niyle yani, hem bazik (amino), hem de asidik (karbok-
sil) gruplan ihtiva ettikleri i¢in hemen hemen tiim anyonik
ve katyonik boyarmadde simiflan ile basilabilmektedir-
ler. Boyarmaddelerin liflere baglanmas: iyonik baglar,
hidrojen képriileri, Van der Walls kuvvetleri, koordina-
tif baglar ve kimyasal baglarla gerceklestirmek-
tedir. Serisini uzaklastirmis ve gerekliyse agartilmis ipekli
mamiillerin basilmasi i¢in en fazla kullamilan boyarmad-
deler; asit, 1:2 metal kompleks, reaktif ve substantif bo-
yarmaddelerdir. Kromlama boyarmaddelerinin ipek
baskicihginda kulamilmas: yiiksek hashklarina ragmen,
parlakhklarimin azhg dolayisiyla yaygin degildir. Bazik
(Katyonik) boyarmaddeler ise renklerinin parlaklifinin
fazla olmasma karsilik 151k hashklarinin iyi olmamasi, y1-
kama sirasinda beyaz kisimlan kirletmesi gibi 6zellikleri
nedeniyle avantajl bir boyarmadde sinifi degildir. Pig-
ment, kiipleukoester (indigosol) boyarmaddeleri de ipek
boyacihifinda yayginlasamamistir.

ipek mamullerinin yitksek degerleri nedeniyle kalite-
nin korunmasi acisindan baski isleminde dikkatli ve bi-
lincli olunmas: gereklidir. Agirlastirilmus ipegin basilmasi
durumunda agirlastirma derecesine bagh olarak buhar-
lastirma kosullan ipegin zarar gérmesine neden olabil-
mektedir.

ipek uizerine direkt baski yaminda, beyaz ve renkli
asindirma baskilann da yapilmasi miimkiindiir.

2. iPEK MAMULLERE BASKI UYGULANMASI

2.1. Asit Boyarmaddeleriyle Baski

Asit boyarmaddeleri ipek baskiciligi icin 6nemli bo-
yarmadde simifidir. Renklerinin parlakligi ve maliyetle-
rinin diigiikliigii bu boyarmaddelerin onemli bir
avantajudir.

ipek liflerine elektrostatik ¢ekim kuvvetleriyle bag-
lanan bu boyarmaddelerin liflere baglanmas: asidik or-
tamda saglandigindan, fiksaj aminda asit saglayict bir
madde kullamlmaktadir. Bu maddeler; amonyum siilfat,
amonyum tartarat, amonyum oksalat, asetik asit veya gli-
kolik asit olabilmektedir.

Bask: patinda bulunan maddeler; boyarmadde, ¢6-
ziinmeyi kolaylastirict yardime1 madde, iire, kivamlagti-
rici, fiksaj aminda asit saglayici maddelerdir.
Kivamlastiric1 olarak kuru maddece zengin kristal gum-
mi, keciboynuzu unu ve diisiik viskozitede alginatlar gi-
bi kumastan kolayca giderilebilecek maddelerin
kullamimas: daha yaygindir. Ure, boyarmadde verimi-
nin ve hashklann artirilmasinda etkili olmaktadir.
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