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ma giyimdeki pay1 % 46.61 ve kiirk giyimdeki pay: ise
%% 18.85’tir. Bunun yam sira, Bahreyn, Birlesik Arap
Emirlikleri, Irak, iran, Katar, Kuveyt, Umman, Liibnan,
Misir, Suriye, Suudi Arabistan, Urdiin, Yemen gibi Or-
ta Dogu ve Arap iilkelerine, Sovyetler Birligi, Polonya,
Macaristan, Cekoslavakya, Bulgaristan gibi Dogu Blo-
ku pazarlarina girilmistir.

Ote yandan érme ve dokuma iiriinlerimiz de kullani-
lan lif ttrlerine gore incelendigi zaman birinci siray: pa-
muklu tiriinlerin aldig1, goriilmektedir. Daha sonra sirasi
ile ipek, suni, sentetik lifliler, yiinliiler ve en son olarak
da diger liflerden yapilms iiriinler gelmektedir.

Ihracat imkanlan y6niinden iilkemizin iistiinliigii pa-
muklu hazir giyim trinleri alanindadir. Bu istiinliigii
saglayan, iitkemizin bityiik bir pamuk iireticisi olmasidir.

Yukarida kisaca o6zetlemeye ¢alisilan durum nedeni
ile, pamuklu giyim iirtinlerinde, 6zellikle % 100 pamuk-
lularda ihracat imkanlan fazladir. Pamuklu giyim iireti-
minin yaklasik yansinin yurt iginde titketildigi, diger
yarisinin ise ihracata yoneldigi tahmin edilmektedir. Pa-
muk/polyester ve viskon/polyesterlerden yapilmis giyim
tiriinlerinde yurt iginde tiiketilen b6liim daha biiyiiktiir.
Yiinlii giyim konusunda ise {iretimin biiyiik bir bélimil,
yurtici pivasasina déniik olarak yapilmaktadir.

Dokuma hazir giyim ihracati yapan firmalar biiyiik-
litk agisindan incelenebildiginde, biiyiik bir béliimii pa-
muklu giyim iireten orta boy isletmelerin, asagidaki
nedenlerden &tiirii daha fazla sansa sahip oldugu gériil-
mektedir:

— Bu tiir isletmeler, moda degisiklikleri karsisinda
daha esnek davranabilmektedirler.

— Sigortasiz ve mevsimlik is¢i calistirabildiklerinden,
isgiicli maliyeti az olmaktadir.

— Diinyada spor giyim modasimn yayginlk kazan-
mas! olayi, orta boy isletmeler acisindan iistiinliik sagla-
maktadir, ¢tinkii bu tiir giyim, ¢ok biiyitk bir makine
parki ve gelismis teknikler gerektirmemektedir.

6. SONUC ;
Ulkemiz hazir giyim sanayinin temel sorunlari soyle-
ce belirtilebilir:
— Haazir giyim iiretiminde toplam maliyetler i¢inde
ham madde ve iscilik maliyetleri bilyiik bir yer tuttugun-
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dan, isletme sermayesi/yatinm orani ¢ok yiiksek olmak-
tadir. Bu nedenle, isletme sermayesi sikintisi kendisini
hissettirmekte ve bu yiizden de kapasite kullanim oran-
lar1 ditsmektedir.

— Ham madde (deri, kiirk, pamuk, yiin, sentetik, ya-
pay lif, v.s.) fiyatlarinda meydana gelen oynamalar, be-
liri bir donem sonrasi i¢in fiyat verme imkanim
kaldirmaktadir. Ulkemizde aksesuar (fermuar, ¢it it ve
yapiskan tela. v.s.) ve yardimci malzeme (astar, dikis ip-
ligi, v.s.) iiretimi heniiz yetersiz oldugundan, fiyatlan
yiiksektir. Yukarida anlatilan ham madde ve yardima
malzeme sorunu, ithalat yolu ile ¢dziimlenmeye calisil-
maktadir.

— Hazir giyim sanayimiz orta kademe yonetcisi si-
kintis1 gekmesinin yani sira, is¢ilik niteliklerinin diisiik
olmasindan da zarar gérmektedir. Bu sorun, hazir giyim
konusundaki mesleki ve teknik egitim veren kurulusla-
rin sayisimn ¢ogaltilmasi ile ¢oziimlenebilir.

— Atblye iiretiminin yaygin ve her tiirlit malin alict
bulabildigi genis bir i¢ pazarin olmas: nedeni ile, kalite-
ye gereken 6nem pek fazla verilmemektedir. Ote yandan
belli standardlar olmadi icin, piyasada ¢esitli boyutlarda
giysiler bulunmaktadsir. Ancak ihracatin artindmasina pa-
ralel olarak, kalite ve standard ag¢ilarindan belirli bir dii-
zelme yoluna girilmistir.

— Ulkemizde hazir giyim kesiminin énemli sorunla-
rindan birisi de, tanitim yetersizligidir. Bu konudaki ga-
lismalarin artirilmasi gerekmektedir.

Tiim bu sorunlara karsin iilkemiz Avrupa pazarina
yakin olmasi nedeni ile, diger hazir giyim ihracatgis: ge-
lisen iilkelere kars bir iistiinliige sahiptir.
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Bu yazida standart ve spesifikasyon kavramlar incelen-
dikten sonra, Tiirk tekstil endiistrisinde kalite standart-
larinin  6nemine deginilmis ve T.S.E. tarafindan
yayinlanan mecburi tekstil standartlarr aciklanmstir.

QUALITY AND STANDARDIZATION iN THE
TEXTILE INDUSTRY

Having discussed first, the concepts of standard and
specification in this article, the importance of the
quality standards for the Turkish Textile Industry is
emphasized and the obligatory textile standards
published by the Turkish Standards Institute (T.S.E.)
are explained.

1. GiRiS

11k insanlarin diinya yiiziinde gogalip topluluk halin-
de yasamaya baslamalan insancil duygu ve diisiincelerin-
de yavas yavas bir gelismenin meydana gelmesine yol
agmistir. Insan toplumlarinda utanma hissinin uyanma-
s1 ve bunun uygarhk seviyesi ile iliskili olarak degismesi
insanlarda giyinmeyi ayn: zamanda sosyal bir ihtiyac ha-
line getirmistir. Nitekim bugiin insan toplumlarinin uy-
garhk anlayis icinde giyim insanin maddi ve manevi
varhgim tamamliyan temel bir ihtiyag maddesidir.

Giysilerin ana malzemesi olan kumasin dis goriiniisii
ve fiyati aliciyl, ilk planda etkileyen faktérler olmakla
beraber hatasiz olusu, it tutmasi, dayamkhhg v.s. gi-
bi kalite ve kullanma performans: ile ilgili 6zellikler ali-
cinin kararim bityiitk olciide etkilerler. Ozellikle bir
giysinin uzun sitreli kullanimi distiniilityorsa kalite 6n
plana gecen bir etken olur. Bu nedenle tekstil fabrikala-
rinda kaliteye biiyiik 6nem verilir ve cesitli kalite kont-
rollar uygulanir.

Tekstil endiistrisinde kalite kontrolunu diger endiist-
ri dallarina oranla biraz daha 6énemli kilan bazi faktér-
ler vardir. Oncelikle tekstil {iriinlerinin hammadesi olan
lifler incelik, uzunluk, mukavemet gibi 6zellikleri agisin-
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dan cok genis sinirlar icerisinde degisim gosterirler. Ay-
rica tekstil {iretimi sirasinda bir islem sonucu elde edilen
iiriiniin diger bir islemin hammaddesi olmas: ve iiretim-
de insan faktoriniin ¢ok fazla etkin olusu da iiretimin
her kademesinde kalitenin kontrolu zorunlu hale getir-
mektedir.

Uretim safhasinda kontrol amaciyla yapilan testle-
rin ana gayesi zamandan tasarruf etmek, amacsiz cahs-
may! Onlemek ve masraflann azaltmaktir. Bu tarif
giiniimiizden 12 yil 6nce yapilan bir sempozyumda ana
tema olmakla beraber giincelligini halen muhafaza et-
mektedir [Bowles, 1972].

Standart test metodlarina dayanmayan ve giivenilir
test aletleri ile yapilmayan “‘Kalite Kontrolu”’ giiniimiizde
oldukea azalmistir. Ote yandan kalite kontrolunun iire-
timin her kademesinde yapilmas: sarttir. Bunun anlami
lif direticisinin kendi kalitesini belirleyen lif 6zellikleri ile
ilgili test sonuglarim miisterisine verebilecek durumda ol-
masidir. Iplik imalatgis: da tirettigi ipligin her partisi icin
gecerli iplik test sonuclarina sahip olmalidir. Ormeci ve
dokumaci imal ettigi kumasin her metresini kontrol et-
meli, hatalan ve hatalarin kumaglarin neresinde ve ne tip
oldugunu belirtmelidir. Son olarak konfeksiyoncu da sev-
kiyattan &nce her giysiyi tek tek kontrol etmelidir.

Yukarda s6zii edilen kontrollar sonucu testlerin dii-
zenli olarak yapildig isletmelerde fiziksel 6zelliklerin tek-
stil {iretiminin bir sonraki safhasinda yeniden kontrolu
gerekmiyecektir. Bu sistemin avantaji kalite kontrolcu-
lan tarafindan tekstil iiretiminin her safhasinda test pa-
rametrelerinin  kontrol edilerek standartlarla
karsilastinlmasidir. Bundan bagka iireticinin mamuliinii
test etmesi iiretimin zayif yanlarim ortaya ¢ikardig: gibi,
diizeltilmesi gereken iiretim kademelerini ve standart di-
s1 mamulleri saptama avantajlarini da beraberinde getir-
mektedir.

Giintimiizde teknologlarin ellerinde 6zellikle kalite ve
performans hakkinda niteliksel yargilamalarla bulunma-
ya elverisli standartlar vardir. Teknik agidan kalitenin ta-
rifi “‘tarif ve tesbit edilen spesifikasyonun siirekli
korunmas:”dir. Bu nedenle teknologlar iiretim isleminin-
her kademesi igin spesifikasyonlar tesbit etmelidirler. Bu
ise hem kalite acisindan iiretimin sinirlandirilmasim hem
de tiretimin her kademesinde kaliteyi belirleyen standart-
lar i¢in saglam bilgileri gerektirmektedir.

2. STANDART VE SPESIFIKASYON

Girig boliimiinde de belirtildigi gibi standart ve spe-
sifikasyon isletme kapsam iginde iiretim ve kalite kont-
rolu faaliyetlerinin yiiriitiilmesinde etkin aragtirlar. Ote
yandan Standart ve Spesifikasyonun gerek i¢ ve gerese
dis ticarette énemli bir fonksiyonu oldugu gériilmekte-
dir. Ancak ¢ogu zaman bu iki kavram birbirine karigti-
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