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Polyester ve naylon lifleri iiretiminde yetmigli yillar-
dan beri uygulanan viiksek hizda lif ¢cekme yintemi,
sagladigr dstiinliikler yaninda birgok yeni sorunun
ortaya ¢gikmasina neden olmustur.

Bu yazida, bu sorunlar ve bunlar: ortadan kaldir-
mak icin gergeklestirilen teknolojik gelismeler belir-
tilecektir.

PROBLEMS OF HIGH-SPEED SPINNING
TECHNIQUE

High speed spinning technique which has been
applied since the beginning of the seventies created
many new problems besides its advantages.

In this paper, these problems and some of the tech-
nological improvements to solve them will be ex-
plained.

1. GIRIS

Sentetik iplik iiretiminde yetmigli yillarda bagla-
van gelismelerin sonucunda ahgilmis “'konvansiyo-
nel" lif gekim yéntemlerinin yerini hizh lif cekim
yontemleri alms bulunuyor. Saglanan maliyet dii-
giisi ve kalite artist nedeniyle sentetik iplikler
dogal ipliklerle rekabet eder duruma gelmistir.
Zamanla makina hizlari, her pozisyondaki lif sayisi
ve sargl agirliklar giderek artmighir, Bunlarin
sonucunda sabit yatirim, iscilik, bakim maliyetleri
ve dteki yan giderler azalmsgtir.

Sagladipr iistiinliikler yaminda, hizhi lif ¢ekim
yontemleri, beraberinde yeni sorunlar, saglanmas:
gereken yeni kogullar getirmigtir,
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2. ERIYIKTEN LIFf CEKME ISLEMINDEK]
GEREKSINIMLER

Eriyikten lif gekim hzlarinin artmasi, bu yénte-
min beraberinde getirdigi lif kopmasi, vb. sorunla-
rin goziimilyle olanakli olabilmigtir. Bu yéntemle
verimli bir gekilde ¢aligabilmek igin saglanmas
gerekli olan kogullar agsagida siralanmigtr:

— Kullanilan polimerlerin kalite degerlerindeki
dalgalanmalar (&zellikle viskozite) dar simirlar igin-
de tutulmahdir.

— Kurutulan cipsteki nem oram diisiik ve sabit
olmalidir.

— Eriyik dagitim borular (monifold) bakigimh
(simetrik) ve esit kalma siiresi saglayacak gekilde
tasarimlanmis olmalidir.

— Eriyikte etkili bir siizme ve statik karisitirma
saglanmalidir,

— Ekstruderden diize memesine kadarki sicak-
lik denetimi son derece duyarh olmaldir.

3. IPLIK GERILIMININ DENETIMI

Yeni iplik tiretim diizenlerindeki i1sitmal germe
silindirleri ortadan kaldirilarak makine maliyetinde
azalma, diizgiin iplik akisi, kalite artigi, enerji
giderlerinde diigsme gibi iistiinliikler saglanmistir.

Ancak bu makinalarda baz sorunlar da ortaya
cikmighir. Germe silindirleri kullamldifinda sarim
ve germe silindir hizlar arasimmdaki fark ayarlana-
rak iplik gerilimi denetim altinda tutulabilmektedir.
Germe silindirsiz yeni makinalarda sarim donatim,
sarma isleminin yamnda liflerin diizeden asag
cekilmesi gorevini de gérmektedir. Bu durumda
agagiya akan ipligin gerilimi sargiya sarilan iplik
gerilimine yakin olmaktadir. Sarim hiz1 arthiginda,
dzellikle artan hava-lif siirtiinmesi nedeniyle iplik
gerilimi de artmaktadir. Yiiksek hizlarda bu gerilim
cok yiikselir ve kesinlikle azaltilmas: gereken diizey-
lere ulagir.

Calismaw olanaksiz hale getiren ya da giiclesti-
ren bu o&lciilerdeki iplik gerilimi, ya lif gekim
bolgesinde ya da sarim bélgesinde gesitli degisiklik-
ler yaparak azaltilabilmektedir. Iplik gerilimini lif
cekim bélgesinde yapilan degisiklikle diisiiren yon-
temler agsagida belirtilmistir:

— Gerilime yol agan viiksek lif-hava siirtiinmesi,
diizeye olabildigince yakin bir nokiada liflerin
birlegtirilip demet haline getirilmesiyle azaltilabilir.
Uygulamada liflerin birlestirilmesi yaglamayla ger-
geklestirilmektedir. Yaglama klavuzu hava kanal
icinde yiikseltilip alcaltilabiliyorsa liflerin birlesme
naoktast, buna baglh olarak iplik gerilimi ayarlanabil-
mektedir. Ancak birlesme noktas: diizeye gok yak-
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lagtirilirsa liflerin birbirine yapigma tehlikesi beli-
recektir. Ek olarak, birlesme nokiasmmn diizeye
uzakhgi, uster degerlerini ve sonraki tekstiire iglem-
lerini de etkiler. Bu nedenle bu ydntem gerilimi
ayarlamakta sinirh élgiide kullambir.

— Bagka bir yéntem, donma noktasinin altinda
liflerin icine basingh hava piiskiirtiilen jetlerin
iginde gegirilmesidir (Lurgi borulu lif cekme kanali
diizeni). Burada diize ile jet arasindaki lif gerilimi
artmakta, jet ile sarma donamm arasindaki iplik
gerilimi ise diismektedir. Bu yéntemde iplik ve sargi
kalitesindeki artis yaminda toplam basingh hava
titketimi de azalmaktadir (Sekil 1).
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1. Cips girisi, 2. Ekstruder, 3. Dagium borusu,

4, Pompa blogu, 5. Diize pompasi, 6. Diize blogu,
7. Sogutma kabini, 8. Jedi boru, 9. Sarma makinas,
10. Yaglama klavuzu, A, Jete basingli hava girisi

Sekil 1. [R. Hoffmeister, 1981]

— Diger bir yontem, lif gekme kanallarimin boy-
larmin kisaldigi birlestirilmis (kompakt) hizh lif
cekim yéntemidir.

Iplik gerilimini sarim bélgesinde diigiiren yén-
temlerin en bilineni, ipliginkinden daha viiksek
cevresel hizla donen yivli silindir kullamlmasidir
(Sekil 2). Bu silindir vargel klavuzu ile sarg: arasina
verlegtirilmistir ve iplik bu silindir iizerine 90°
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dolaylarinda bir agiyla siirtiinmektedir. Iplik ile
vivli silindirin ¢evresel hiz fark, ipligin alkis yoniin-
de bir siirtiinme meydana getirerek gerilimi diisii-
riir. Gerilimin azalma miktar:, hiz farkimin biiyiiklii-
giine ve silindirin viizey 6zelligine baghdir.

1. Vargel mekanizmasi, 2. Yivli silindir,
3. Sargy, 4. Tahrik silindiri

Selal 2 [G.Schubert, 1980]

Bu yontemin iplik gerilimiyle ilgili bagka bir
olumlu yomii vardir. Silindirin dis yivlerini ortadaki-
lerden biraz daha derin yaparak vargelin doniis
noktalarindaki tepe gerilim degerleri diigiiriilebil-
mektedir.

Ote yandan yivli silindirin bazi zayf yonleri
vardir. Sargidaki gaprazlama acgsi ile iz fark,
yivli silindirin dénme hizimin vargel (gift strok) fre-
kansim belirlemesi nedeniyle birbirinden bagimsiz
olarak secilemez. Ornegin iz farkim sectigimizde
otomatikman gaprazlama agisimi da belirlemis olu-
ruz. Bagka bir deyisle, Sargida helirli hir gaprazla-
ma acisi istendiginde hiz farkim gerilime gore
ayarlamak olanaksizdir, Standart iplik iiretiminde,
gerekli hiz farkiyla gergeklestirilecek optimum
caprazlama agisi hedeflenerek yivli silindir uygun
sekilde tasarmmlanmis olmaldir. Iplik tiiriindeki
degisme durumunda bu yontem yetersiz kalir.Yivli
silindirin baska bir sakincasi, yivlerin zamanla
iiretim yagiyla dolmas: sonucu iplik-silindir siirtiin-
mesinin ve buna bagh iplik geriliminin degismesi-
dir. Sargida kusak olusumunu bozma amaciyla hiz
farlanm belirli ve birbirine yalan sinirlar arasinda
degistigini de belirtmek gerekir.
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