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Yeni geltstirilen tekstil teknolojileri son derece ser-
maye-yogun karakterde olup, esasinda Tilrkiye'nin
sartlanina (pahalt ve kit para, nisbeten ucuz ve bol
el emegi) uygun degildir. Ancak bugiin diinya piyasa-
larinda séz konusu olan kalitede tekstil
mamiillerinin 6nemli bir kismumin eski teknoloji
iiriinii makinalarla iiretimi miimkiin olmadifindan,

Tiirkiye'nin bu yeni teknolojileri reddetmesi de siz

konusu degildir. Tiirkiye'de tekstil sanayii daha bir
siire iki hatli olarak yiriitiilmelidir. Yani hem ba-
sit, hem de en yeni high-tech makinalar, teknoloji-
ler iyi tesbit edilmiz bir denge ve isgboliimil
cercevesinde birlikte kullanilmalidirlar. Bu arada
daha basit makinalarin imalatindan baglayarak
ilerleyecek, gelisecek bir Tiirk tekstil makinalar
sanayiinin kurulmas: devlet politikas: olarak
tesvik edilmeli ve desteklenmelidir.

Tiirk tekstil sanayiinin geleceZini gilvence altina al-
mak icin acilen alinmas: gereken bir onlemde, Tiirk
tekstil egitim ve ARGE cahgmalanimin nitelik ve
nicelik bakimindan yeterli duruma getirilmesidir.

CHOICE OF APPROPRIATE TECHNOLOGY FOR
THE TURKISH TEXTILE INDUSTRY

The new high-tech textile technologies are extremly
capital-intensive and therefore not suitable to the
conditions of Turkey (expensive money and rather
cheap labour costs.) On the other hand the most of
the required textile product qualities in the world
markets are not to produce with the old technolo-
gies, 50 Turkey can not refuse these new technologies.
As a compromise the textile industry in Turkey must
use the both technologies side by side for a while. In
the meantime the estabilishment and progress of the
Turkish textile machine industry must be supported
by the goverment.

*TMMOB Makina Miihendisleri Odas: tarafindan 4-8 ARALIK
1989 tarihleri arasinda diizenlenen Sanayi Kongresi'nde bildiri
olarak sunulmugtur.

To assure the competitiveness of the Turkish Textile
Industry it is of vital imporfance to improve immedi-
ately the quality and quantity of Turkish textile ed-
ucation and R&D activities.

1.GiRlS

Sagladig -istthdam imkanlan ve cirosu bakimin-
dan Tiirkiye'nin en &nde gelen ii¢ sanayi dah arasinda
yer alan"Tekstil ve Konfeksiyon Sanayii",ihracatta
ise rakipsiz olarak liderdir. 1987 yilinda Tiirkiye'nin
titm tarim ve maden firiinleri ihracatimn toplam ihra-
cat igerisindeki pay: yalnizca % 20 iken, tekstil ve kon-
feksiyon diriinlerinin payr % 30'lan bulmugtur. Yani bu
sektdr tek bagina Tiirkiye ihracatinin 1/3'tine yakan bir
kismini saglar duruma gelmistir.

1975-1987 yllan arasinda Tiirkiye'nin toplam ih-
racati % 592 artarken,tekstil iiriinleri ihracati %
2315 artmustir. Demek ki tekstil iiriinleri ihra-
catindaki artg hizi, toplam ihracat artig hizinin
yaklagtk 4 kati kadar olmugtur. Kisacasi,
Tiirkiye'nin diga agilma politikasinin lokomotifi
tekstil ve konfeksiyon sanayiidir.

Bu tebligde Tiirk ekonomisi i¢in hayati dnem tagiyan
tekstil sanayimizde teknoloji se¢imi sirasinda gz
oniinde bulundurulmas: gerekli hususlardan bazilan
hakkindaki goriiglerimi sunmak istiyorum.

2. TEKNOLOJIDEK! GELISMELERIN URETIM
VERIMINE ETKISi

Tekstil teknolojisinde son 20-25 yil igerisinde ¢ok
biiyiik geligmeler saglandigs hepimizin malumudur.
Izninizle 6nce Textile Institute'in 1988 Diinya Top-
lantisinda Werner International danigmanlik fir-
mas1 uzmanlarindan Bay Verret tarafindan sunulan
bir tebligden bazi alintilar da yaparak,bu
gelismeleri rakamlarla agiklamak istiyorum.

‘Pamuk iplikgiliginde 1967-1988 yillar1 arasinda
makina iiretim verimliligi konusunda saglanan
gelismeler Tablo I'de goriilmektedir.

Tablo 1. Pamuk iplikgilifinde makina iretim verimliliginde
meydana gelen geligmeler (Nm 36 iplik igin).

| Yill IPLIK TEKNOLOJISI URETIM HIZI (m/dak)
1967 Ring Ipl.(50 mm @) 16
1983 Ring Ipl.(38 mm ) a3
1967 OE BD 200 g
1971 OEI 8
1975 CEIl &1
1979 QE 4]
1083 OE vV @|
1087 CEV 122
1983 Hava jeti 150
1983 Friksiyon 200

1967 yilindaki en geligmig ring iplik makina-
lariyla 1987 yihinda ITMA'da tanitilan Open- End
iplik makinalarinin iiretim hizlan birbirleriyle
kargilagtinldiginda,makina tiretim verimliliginin
1967-1987 yillann arasinda tam 7.5 kat arttif
.goriilmektedir.Bu da yilda % 10.I'lik bir artiga te-
kabiil etmektedir ki, ¢ok biiyiik bir arhg hizidir.

Pamuk iplikgiliginde igci iretim verimliligindeki
artig da ¢ok ytiksek olmugtur.

1967'de 16.2 kg/igi saati olan igci liretim verimi
1988'de 58.8 kg/isci saati olmugtur.
Buna gore 1988 'de 100 kg ipligin iiretimi icin ge-

Tablo 2.1988 ylinda cegitli dokuma makinast tiplerinde
saplanan ortalama dretim hizlan.

rekli igci saati 1967'de gerekli olamin yalnizca
%27'si kadardir. Bagka bir anlatimla 1967 yilinda 4
igcinin drettifi miktarda ipligin iiretimi icin 1988'de
1 igginin ¢aligmas: yeterli olmaktadir.

Pamuklu dokumada saglanan makina ve isci
liretim verimliligi artiglar,pamuk iplikgiligindeki
kadar fazla olmamakla beraber,yine de olduk¢a
yiiksektir. Tablo 2'de 1988 yilinda degigik tipte do-
kuma makinalarinda saglanan ortalama iiretim
hizlar: goriilmektedir.

1967 yalinda o giin i¢in en modern olan bir mekikli
tezgahda ABD'de  saglanan ortalama atki atma
hizinin 246 m/dak oldugu ve 1988 yilinda bu hizin
1100 m/dak'a gktif1 kabul edilirse, 1967-1988
yillann arasinda dokuma tezgahlarinda iiretim ve-
rimlifiginin 4.5 kat arttii anlagiimaktadir. Bu da

TEZGAH TIPI URETIM HI2! (m atkiidak) yillik % 7.4 lik bir artig hizina tekabiil etmektedir.
Mekikli 320 ABD'de 1967-1988 arasinda dokumada iggi tiretim
.“E:ert ?agiyg (K(a::ah)l ; g verimlilifinde saglanan artig ise ¢ok daha az
snak Rapiye (Kancah ‘e ivi bi : inda:
Projokt (Mokikcikl) ; 1460 olmugtur.ABD'de iyi bir dokuma igletmesinde:
Hava Jetli 1200 1967°'de 77.1 m2/isci i isci iireti rimi
g | e 967'de m?2/isci saati olan iggi iiretim ve
Gok Agizlikl 2200 1988'de 127.2 m2/ig¢i saati olmugtur.
Tablo 3. Nm 36 pamuk Ipligi icin maliyet kargilagtrmalan.
- ABD HONG-KONG TURKIYE -
1967 1988 1967 1988 1967 1988
Yatinm $/igyeri 69501 792872 18000 792872 18000 792872
Galisma Saati/Yil 6000 8000 7200 8400 6700 7200
Isgi bagina Oretim (kg/) 16,200 54,800 4,100 41,200 6,000 41,200
Yillk Oretim (kgfigyeri) 97200 470400 29520 346080 40200 296640
Igci Saat Ucreti ($) 258 9,49 0,32 1,93 0,30 1,50
Isgilik ($/kg) 0,159 0,161 0,078 0,047 0,133 0,036
Amortisman ($/kg) 0,071 0,168 0,061 0,229 0,045 0,267
Semaye Faizi Orani %5 %7 %5 %10 %5 %20
Sermaye Faizi ($/kg) 0,036 0,118 0,031 0,029 0,023 0,534
MALIYETLER TOPLAMI ($&g) 0,266 0,447 0,170 0,505 0,201 0,837
Tablo 4. 252 x 25,2 em sikliktaki bezayag pamuklu bir dokuma igin maliyet kargilaghrmalari.
ABD HONG-KONG TORKYE |
1967 1988 1967 1988 1967 1988
Yatinm $/gyeri 43110 311236 11000 311236 9000 311236
Caligma Saati/Yil 6000 8000 77200 8400 6700 7200
Igi bagina Oretim (m2/h) 77,100 127,200 23,100 82,700 20,000 82,700
Yillik Oretim (m2/igyeri) 462600 1017600 166320 694680 134000 595440
Is¢} Saat Ucreti (5) 2,58 9,49 0,32 1,93 0,80 1,50
Ser_r.nayeFamOram % 5 %7 %5 % 10 %5 %20
Isgilik ($/m2) 0,0340 00750 0,0140 0,0230 0,0400 0,0182
Amortisman ($/m2) 0,0083 0,0305 0,0066 0,0448 0,0067 0,0522
Sermaye Faizi ($/m2) 0,0047 0,0214 0,0033 0,0448 0,0034 0,1044
MALIYETLER TOPLAMI (3/m2) 0,0480 0,1269 0,0239 0,1126 0,0501 0,1748
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